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РЕФЕРАТ

Робота метить 39 с. машинописного тексту, 3 рис., 12 табл., 20 

лггературних джерел, 1 додаток, 5 аркуиив граф^чно^ частини.

Д1ЛЬНИЦЯ, ТЕХН1ЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ, ДИЗЕЛЬНИЙ ДВИГУН, 

ТРАКТОРИ ТЯГОВОГО КЛАСУ 3, РОЗРАХУНКИ ОБСЯГ1В РОБ1Т, 

ПРАЦ1ВНИКИ, ОБЛАДНАННЯ, ОХОРОНА ПРАЩ, ЕКОНОМ1ЧН1 

ПОКАЗНИКИ Д1ЬНИЦ1.

Об'ектом розробки е дшьииця з засобами д^агностики, техшчного 

обслуговування та ремонту тракторов тягового класу 3.

Вир1шеш питання оргашзацп спец^ал^зовано^ дыьнищ розташовано! на 

територп ТОВ МХП «Урожайна кра!на» Сумського району для виконання 

д^агностики та техшчного обслуговування трактор^в 3 класу упродовж року.

Представлено перюдичшсть вид^в техшчного обслуговування двигушв, 

пвибране технолопчне обладнання для д^агностування та техшчного 

обслуговування, розрахована площа виробничого примщення з урахуванням 

особливостей та специфики виконання вщповщних робгг, а також виконано 

планування дыьнищ.

Розраховаш техн^ко-економ^чн^ показники дшьнищ для ремонту трактор^в. 

Розроблеш заходи з охорони пращ, та проведено анамз економ^чно^ дощльносп 

будив шцтва д1дьииц1.



1. Характеристика господарства 1 майстерш.
1.1. Землекористування та склад виробничих шдроздгпв господарства.
ТОВ МХП "Урожайна кра!на" розташоване в сел! Низи, в 25 км вы центру 

мшта Суми.

ТОВ МХП "Урожайна краша" розташоване в Сумськш обласп, Сумському 

район та сел! Нюзи 1 займаеться вирощуванням кукурудзи, со!, соняшнику, 

пшенищ, ршаку, гороху та ячменю. Компашя входить до групи компакт 

"Мирошвський 'мибоиродукт" 1 працюе в Сумськш область

Компашя сповщуе сучасний стиль розвитку, який е дипамишим,

високотехнолопчним, шповашйпим та враховуе особливосл ринку 1 реали 

б^знесу. Нараз! компашя обробляе земл^ в Сумському та Бшошльському районах.

Таким чином, в оргашзацп ТОВ МХП "Урожайна кра!на " В Сумському 

шдроздш е дв1 структур! и одинит:

Р^чк^вський шдроздш: 4566,5 га

Низ^вський шдроздш: 5191 га.

Кукурудза, соняшник та соя використовуються для власного виробництва. 

[пни культури (переважно пшениця, ршак та горох) продаються за ринковими 

цшами; ТОВ "Урожайна кра!на" мае на мет! розширити свш земельний банк: 

створити фты (вщокремлеш шдроздши), яки створять нов^ робоч^ мшця. 

Шдписання договоры оренди земи в Сумськш обдаст! Шдвищення врожайност 

зернових, зернобобових та олшних культур за допомогою шновацшних 

технологш ТОВ "Урожайна кра!на" постшно розвиваеться 1 шукае нов^ тдходи 

та методи для вирощування та збершання сшьськогосподарських культур. Дв1 

природш зони - лшостеп 1 полшся, басейн рыки Дншро займае 5 тис. км2, а рыка 

- 1 км. 1снуе екололчна служба, яка щомшяця проводить мошторинг та звлуе про 

стан територп. Кшькшть адмшштративно-управлшського персоналу:

генеральний директор, головний бухгалтер, головний економшт, головний 

шженер, головний агроном, апарат уиравлитя, шженер, бригадир. Дисиетчерсмо 

служби: управлшня тракторами з ОР8-навшащею, уиравлитя тракторами, 



датчики р^вня палива та ОР8-датчики.

З анал^зу господарства в щлому можна зробити висновок про наявшсть 

достатньо! земельно! плошд для здшснення господарсько! д^яльност^. У таблиц 

1.1 наведено склад земельних упдь господарства.

Таблиця 1.1. Структура земельних площ.

Показники 2022 р. 2023 р.

Всього сыьськогосподарських упдь, 

га.

1з них:

9758 9758

Р1лл1, га 8389 8389

Бу/швп 5 5

Анал^з таблищ 1.1 дае наступну оцшку загально! структури земельних упдь 

фермерського господарства: за останш два роки структура земельних площ 

суттево не змшилась. У таблищ 1.2 представлен даш щодо загального збору 

врожаю з по^вних площ у 2022-2023 роках.

Таблиця 1.2. загальний зб^р по^вних площ у 2022-2023 роках

Культура Площа, га Урожайшсть, ц./га Баловни зб1р, т.

2022р. 2023р. 2022р. 2023р. 2022р. 2023р.

Озима 

пшениця
1406 783 64 70,2 8998.4 5496.6

Соя 1821 1940 26 30 4734.6 5820

Сонях 1239 3439 33 35 4088.7 12036.5

Кукурудза 3517 1618 99 97 34818.3 15694.6

Ршак озимип 406 609 31 32 1258.6 1948.8



1.2. Склад машинно-тракторного парку господарства.

Основною передумовою ефективного вирощування сшьськогосподарських 
культур е повне та належне забезпечення навчально-виробничих господарств 
матер^ально-техн^чною базою.

Щодо забезпечення тракторлв для ТОВ "Урожайна краша", то марки та 
кшылсть наведеш в Таблиц 1.3.

Таблиця 1.3. Тракторний парк господарства.

Склад парку самохщних сшьськогосподарських машин показуе таблиця 1.4.

Марка трактора Кшьккть, шт.
Р1чний 

наробггок, т.

Т- 150К 1 26,4

МТЗ - 80 1 16,2

МТЗ - 82 2 18,5

1;епс11 4 41,6

Таблиця 1.4. Наявшсть комбайшв в господарствЁ

Марка комбайна Кшьшсть, шт..

№\у 11о11апс1 2

РойзсРгШ Е- 303 1

Таблиця 1.5. Склад сшьськогосподарських машин господарства.

Назва сшьськогосподарсько!

машини

Кшьккть машин , шт.

Плуги 5

Овалки 3

Обприскувап 2

Культиватори 4



Борони дисков^ 2

Розкидач! 2

Жатка 2

Котки 4

Причепи 10

Таблиця 1.6. Склад автотранспортного парку господарства
Р1чний

наробигок, тис.км
Марка автомобиля Клькйсть, шт..

ГАЗ-53 1 28,5

МАЗ 1 20,8

Газель 3302 1 16,7

Камаз 1 15,2

8сат!а 1 14,7

КТА-18 1 12,1

Характеристика робгг ремонтно! майстерш.

У майстернях ремонтують делали вузли та агрегати для трактор1в, 

автомобйшв, комбайшв та сшьськогосподарсько! техшки. Тут е зварювальний цех, 

слюсарний цех, токарний цех, цех з ремонту паливно! апаратури, цех з ремонту 

електрообладнання, цех з ремонту двигушв та ковальський цех.

У майстерш працюють квал1(|)п<ован1 пращвники, яка ремонтують широкий 

спектр техшки.

1.3. Пропозицп щодо покращення ТО 1 ремонту машин в господарствй
Для покращення ТО 1 ремонту машин у господарств^ необхщно зробити 

слитую1 в кроки:

1. Постшно удосконалювати та оновлювати шструмент та обладнання 

майстерш.



2. Проводити тдвищення квал^ф^кац^йного р^вняроб^тник^в майстерш.

3. Розробляти графики завантаження ЦРМ для р1виом1риого завантаження 

робггиикив, виробничих площ та обладнання майстерш.

4. Правильно оргашзовувати робоч^ шсця та технолопчш процеси.

5. Забезпечити наявшсть бази для збершання с.-г. машин.



2. Розрахункова частина
2.1 Розрахунок юлькосл ремоипв 1 ТО МТП

Каттальш ремонти трактор1в розраховуються на основ^ запланованого 

р1чного навантаження (тон спожитого палива), юлькосп машин певно! марки та 

м^жремонтного штервалу конкретно! машини до кап. ремонту. Розрахунок 

здшснюеться за наступною формулою:

к те7 
к

^. (2.1)

де, ^р - р1чне навантаження (плланове) в т.л.;

п - кыьюсть техшки дано! марки;
Мк - наробггок \пж ремонтами для дано! марки до кап-ремонту, Мкт-15ок = 120 

т.

26 4*1 ^ = 26,4_ 1 = 0 22
мкТ 150к иОл ^,^к 120 7

Приймаемо - 0.

Число поточних ремонпв визначаемо за формулою:

( № ■ п Л 
к ^мт .)*п _ ^к (2.2)

Де Мп - напрацювання м^ж ремонтами до ПР.



^п =
I2^.) - 0 = 0,66;

Приймаемо - 0.

Кыылсть ТО-3 для тракторлв встановлюемо за формулою:

■^ТО-3
( IV,, • п

мV Мто -з 7
- (^ + '^^п ); (2.3)

Де: Мто-з - м^жремонтне напрацювання трактора до ТО-3.

I ■')
V 20 )

^О 3 -(0 + 0) = 1,32.

Приймаемо - 1.

Кльккть ТО-2 встановлюемо за формулою:

^/О-2
()
V Мто-2;

- (\ + ^п + ^ТО-3); (2.4)

Де: Мто-2 - м^жремонтне напрацювання до ТО-2.

^Т'О 126,4*1 ]
V 10 )

(0 + 0 +1) = 1,64.

Приймаемо - 1.

Кыылсть ТО-1 встановлюемо за формулою:



^-1
( ^п ' П ^

М
V ТО то-1 у

- (.\\ + 1'п + 1'уо-3 + ■*'то-2); (2.5)

Де: МТО-1 - м^жремонтне напрацювання до ТО-1.

Ы =ТуТ1 1
Г 2-64*1 ]
У 2,5 У - (0 + 0 +1 +1) = 8,56.

Приймаемо - 8,56.

По шшим маркам трактор1в розрахунки проводимо аналопчно 1 даш 

заносимо в таблицю 2.1.

Визначити перюдичшсть ремонтов та техшчного обслуговування 

автомобтав, комбайшв та сшьськогосподарсько! техшки. Кыыасть регулярних 

ремонпв для автомобтав не розраховуеться, але розраховуеться трудохистмсть 

вщповщно до пробку автомобшя, а нормативна вартчсть розраховуеться в 

людино-годинах на 1000 км.

Тпр = 0,001 * ^р * п * Тп , люд-год; (2.6)

Де: Тпр - р^чна працехпсткчсть поточного ремонту автомобьтв;

^р - середньор^чний плановий пробщ

Тп - гранична працехпсткчсть поточного ремонту на 1000км пробку, год.

ТПР ГАЗ-53

= 28,5*1*6,1= 173,85 люд-год;

Кыыдсть капталы 1их ремонтов автомобппв визначаемо за формулою:



*к=
! М- !

V Мк ) (2.7)

Де: ^р - середньор^чний проб^ в км;
п - клльклсть машин дано! марки;

Мк - плановий р1чний проб^ до каштального ремонту.

ъ =
( 28,5*1 ^

I 259,2 )
= 0,11.

Приймаемо - 0.

Кыьклсть ТО-2 автомоб1л1в визначаемо за формулою:

ЫТТТО-2
^ ^„ • П ^
Мт~V7 ТО ТО-2 )

Ъ;—
(2.8)

Де: МТО-2 - проб^ автомобыя до ТО-2 в тисячах к^лометр^в.

■^/О 2
( 28,5*1
V 9,6 )

-0 = 3,01;

Приймаемо - 3.

Кыьклсть ТО-1 для автомобшв визначаемо за формулою:

^ТО-1 _ ( ^ • п ^
М~

V7 ТО-о-1)
- (Нк + ^ТО-2); (2.9)



Де: Мто-1 - проб1г автомобыя до ТО-1.

^ ТО-1
Г 28,5*11
I 2,4 ) (0 + 3) = 8,87;

Приймаемо - 8.

Для шших марок транспортних засоб1в розрахунки були проведет 

аналопчним чином, а результати занесеш до таблиц 2.1.

Для сшьськогосподарсько! техшки поточна кыькнсть ремонтов

визначаеться за коефп центом покриття за формулою:

^ = п * к (2.10)

Де: п - кыькпсть машин дано! марки.

ЫТ ГоИ8сЬп«Е- 303= 1 * 0,6 = 0,6.

Приймаемо - 0.

Кльюсть ПСТО встановлюемо за формулою:

Шсто = п * п; (2.11)

Де: п - коефщ1ент сезонность

^сто = 1 * 1 = 1;

Приймаемо - 1.

По шшим маркам с.-г. машин розраховуемо аналопчно а дат вносимо в 

таблицю 2.1.



Таблиця 2.1. Даш розрахунмв р^чного плану ремонте та ТО.

Назва 1 марка

машини

Ки­

сть 

машин

Назва

ремонту 1 ТО

Ки­

сть 

ремонте 

та ТО

М1сце

проведення

Т-150К 1

КР 0 РТМ

ПР 0 ЦРМ

ТО-3 1 ЦРМ

ТО-2 1 ПТО

ТО-1 8 ПТО

СТО 2 ЦРМ

МТЗ-80 1

КР 0 РТМ

ПР 0 ЦРМ

ТО-3 1 ЦРМ

ТО-2 2 ПТО

ТО-1 15 ПТО

СТО 2 ЦРМ

МТЗ 82 2

КР 0 РТМ

ПР 2 ЦРМ

ТО-3 2 ЦРМ

ТО-2 4 ПТО

ТО-1 27 ПТО

СТО 4 ЦРМ

ГАЗ-53 1

КР 0 РТМ

ПР - ЦРМ

ТО-2 3 ЦРМ

ТО-1 8 ПТО



СТО 2 ЦРМ

МАЗ
1

КР 0 РТМ

ПР - ЦРМ

ТО-2 1 ЦРМ

ТО-1 4 ПТО

СТО 2 ЦРМ

ГАЗ 3302 1

КР 0 РТМ

ПР - ЦРМ

ТО-2 1 ЦРМ

ТО-1 5 ПТО

СТО 2 ЦРМ

КАМАЗ 1

КР 0 РТМ

ПР - ЦРМ

ТО-2 1 ЦРМ

ТО-1 3 ПТО

СТО 2 ЦРМ

ВСА^А 1

КР 0 РТМ

ПР - ЦРМ

ТО-2 1 ЦРМ

ТО-1 2 ПТО

СТО 2 ЦРМ

Назва 1 марка машини
Кыыасть

машин

Назва

ремонту 1 ТО

Кльк1сть

ремонте 1

ТО

М^це проведення

КТА 18 1

КР 0 РТМ

ПР - ЦРМ

ТО-2 1 ЦРМ



ТО-1 2 ПТО

СТО 2 ЦРМ

Плуг 5
ПР 1 ЦРМ

ПСТО 10 ЦРМ

Прес-тдбирач 1
ПР 1 ЦРМ

ПСТО 2 ЦРМ

Счвалки 3
ПР 2 ЦРМ

ПСТО 6 ЦРМ

Борони дисков^ 2
ПР 0 ЦРМ

ПСТО 4 ЦРМ

Котки 4
ПР 3 ЦРМ

ПСТО 4 ЦРМ

Культиватори 4
ПР 3 ЦРМ

ПСТО 8 ЦРМ

Жатки 2
ПР 2 ЦРМ

ПСТО 2 ЦРМ

Обприскувач! 1
ПР 1 ЦРМ

ПСТО 1 ЦРМ

Розкидач! 2
ПР 2 ЦРМ

ПСТО 4 ЦРМ

Причепи 10
ПР 5 ЦРМ

ПСТО 20 ЦРМ

2.2. Розрахунок р1чноТ трудомкткосп ремонтно-обслуговуючих робгт 

майстерш господарства.

Р1чне навантаження або р1чна трудомктккть ремонту 1 техшчного 

обслуговування машин у ремонтнш майстерш - це юлькктъ пращ (людино- 



годин), необхщна для виконання ршиого виробничого завдання. Р1чие' 

навантаження ремонтних майстерень визначаеться за укрупненим показником 

(нормативом) ремонту 1 техшчного обслуговування тракторов, зернозбиральних 

комбайшв, автомобвпв або !х агрегапв.

Загалом, р1чие' навантаження ремонтно! майстерш - це сумарш р1чш 

трудовитрати на виконання поточного ремонту 1 техшчного обслуговування вс1е! 

техшки.

Для трактор^в, комбайшв та сшьськогосподарських машин р1чие' 

навантаження на техшчне обслуговування 1 ремонт машин визначаеться за такою 

формулою для кожно! марки техшки

Тр = Кр • Мр ; (2.12)

Тто = Хто • Мто (2.13)
де Кр , ХТО - кч.чькчсть ремонпв 1 ТО , шт.;

Мр , Мто - нормативна ираие'шсткчсть одного ремонту 1 ТО, люд.-год. ;

Наприклад визначимо ршиий об’ем робгг з ПР 1 ТО для трактора Т- 150К:

Тпр = 0 • 151 = 0 люд.-год. ;

Тто-з = 1 • 42,3 = 42,3 люд.-год.;

ТСТО = 2 * 5,8 = 11,6 люд-год.;

Ршиий обсяг робгг з ТО 1 ремонту машин у РМ складае:

То = 2834,3 люд-год.;

Загальний ршиий обсяг сиеештизоваиих ремонтних робгт на тдприемствах 

складаеться з трудомшткосп ремонпв ТО машин в експлуатацп та додаткових



(допом^жних) робгт, обсяг яких розраховуеться у вщсотках до основних робгт. 

Допом^жн^ роботи включають ТО та ремонт устаткування РМ, ремонт деталей, 

виготовлення простих запасних частин, ремонт тваринницько! техшки та тин 

(невраховаш) роботи.

Обсяг додаткових робгт визначаеться з урахуванням рекомендаций науково- 

техшчно! лттератури, анализу виробничо! д^яльност^ та перспектив розвитку 

господарства. На бтльшосп ремонтних тдприемств обсяг додаткових робгт 

становить 20... 25% вщ загального обсягу робгт.

Тзаг.= 3465 люд-год.;

Результати розрахункш представлен в таблиц! 2.2.

Розподтл загально! рнню! трудомшткост за видами робгт 1 м1сцями !х 

виконання е найважлившим питанням при розробщ техшчних рпнешь. Розподтл 

обсягу ТО машин за видами робгт можна зробити досить точно, використовуючи 

робоч! та маршрутш карти в зазначенням прозвища, розряду та часу виконання 

робгт. Розподтл загально! трудом^ткост поточних 1 додаткових видпз робгт для 

вс!\ машин становить значш трудноищ оскшьки ще не вщомо, який вид робгт 

безпосередньо виконуеться тд час конкретного ремонту. Тому рекомендуеться 

розподшяти рщну загальну трудомштшсть вщх робгт по ремонту 1 техшчного 

обслуговування за допомогою агрегованого показника, використовуючи вщсоток 

конкретних видш робгт вщ загально! трудом^ткосД вщповщно до рекомендацш, 

наведених у довщнику. Осктльки поточний ремонт 1 вс! роботи з техшчного 

обслуговування для основних груп машин мають приблизно однакову частку в 

розподтл за видами робгт, !х слщ об'еднати. Секторний розподтл ремонтних робгт 

здшснюеться у вщсотках вщ загально! трудомюткосп ремонтних робгт.



2.3. Побудова графика завантаження майстерш.
На основ^ даних господарства щодо оптимального агроном^чного та 

зоотехшчного використання техшки в рослиннищв та тваринництвф кшькосл 

ремонпв та ТО техшки вс1х тишв 1 марок, а також трудошсткост! та часу 

виконання цих робгг, розробляеться ц^лор^чний график роботи майстерш, що 

допомагае забезпечити постшний ремонтний персонал. Це сприяе закршленню та 

тдвищенню !хньо! ква.шфпкаиш Це покращить яшсть ремонпв, шдвищить 

продуктившсть пращ та зменшить витрати на обслуговування та ремонт 

обладнання.

Обсяг робгг у ршиому календарному план розподшяеться таким чином, щоб 

обладнання було готове за 20 дшв до його використання в рослиннищв або 

тваринництвф 1 плануеться на основ! щомшячних навантажень.

Календарний розподш робгт 1 узгодження пер^од^в ремонту машин з часом, 

проведеним в но.ш або на фермф здшснюеться графпчно. Основна мета графику 

робочого навантаження - забезпечити р^вном^рний розподш ушх робгт протягом 

року 1 р^вном^рну завантажешсть кожного робочого шсня.

Вирпшюваиия навантаження в майстерш досягаеться шляхом коригування 

термов ремонту комбайшв та сшьськогосподарсько! техшки.



Таблиця 2.3. Зведена вщомкть завантаження майстерш

№ 

п/п

ВиД ремонту । 

техычного 

обслугоВування

рог 
рои/ 

'оняш
огог 

чш
з1яю

апос1ц

РозпоДт по мкяцях року

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1. ПР трактор^в 340,0 0 0 0 0 0 0 170 0 0 0 170 0

2. ТО-3 трактор^в 141,3 19,8 0 19,8 0 42,3 19,8 0 19,8 19,8 0 0 0

3. СТО трактор^в 61,4 0 0 0 30,7 0 0 0 0 0 30,7 0 0

4. ПР автомоб^в 883,3 94,4 94,4 94,4 0 110,8 94,5 66,2 107,1 94,4 0 94,4 94,4

3.
ТО-2 
автомоб^в 147 22 25 12 0 0 25 0 37 0 0 12 14

6. СТО автомоб^в 230 0 0 0 115 0 0 0 0 0 115 0 0

7. ПР с.-г. машин 746 141 60 85 0 60 78 20 122 0 98 0 82

8. ПСТО с.-г. машин 252,6 0 0 0 65,8 45,3 8 4,2 0 102,3 27 0 0

9.
Разом по 
майстерш

2863,3 277,2 179,4 211,2 211,5 258,4 225,3 260,4 285,9 216,5 270,7 276,4 190,4

10. Допом^жн^ 
роботи

632,3 14,1 111,9 80,1 79,8 32,9 66 30,9 5,4 74,8 20,6 14,9 100,9

11.
Всього по 
майстерш 3465,6 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3 291,3



2.4. Виб^р основних параметр^в.

Фонд робочого часу майстерш визначаемо по формул! :

Фм = [(дк - дв - дс ) Ф п -( дпв + Йпс )]

Де: дк - кшыдсть дшв в рощ ;

дс- кшыдсть вихщних ;

1 - час робочо! змши ;

п - кшыдсть змш за добу ;

дпв- кыыдсть перед-вихщних дшв ;

дпс - кыыдсть святкових дшв ;

ФМ = [ ( 365 -52 - 9 ) * 7 * 1 - ( 50 + 9) ] = 2069 год.

Фонд робочого часу встановлюемо за формулою :

Фдр = [(дк - дв -дс - до ) -И -( дпв + дпс )],

(2.14)

(2.15)

Де: до- юльк1сть дшв на вщпустку робггника, в робочих днях дор1внюс 

24 дш;
"Л - коефвиснт, пропускав за поважними причинами ^ хворобами ^=0,96;

Фдр = [(365 - 52 - 9 -24) * 7 * 0,96 - (50 + 9)] = 1822,6 год.

Визначаемо такт виробництва машин за формулою :

т = Фм / П (год/од); (2.16)



де: П - програма ремонту в умовних одиницях, яка встановлюеться по 

формула

П = Тс / 300 (ум. од.) (2.17)

Де: 300 - пранехпстмсть одного умовного ремонту.

П = 3465,6/ 300 = 11,55 ум. од.

т = 2069 / 11,55 = 179,13 год/од.

Визначаемо фронт ремонту машин по формуй :

/ =/т (шт.), (2.18)

де I — тривалкть перебування машини в ремонтф 1 = 64 год.

/= 64 /179,13 = 0,4 шт.

Приймаемо 1 шт.

2.5. Розрахунок необхщнот юлькосл робгтниюв.

Встановлюемо штат майстерш. Кыыость робггнимв встановлюемо по 

формулою:

Рв = Тс / Фдр-а; (2.19)
де: Тс - р1чна працеемюсть;

а - коефщент перевиконання норми, 1,1... 1,3.



Рв = 3495,6 / 1822,6 * 1,3 = 2,5 чол.;

Приймаемо 3 чол.

Кльк1сть доп. робггниюв приймаемо 5% в1д робггниюв за формулою:

Рв = 0,05 * 3 = 0,15 чол.;

Кльк1сть 1нженерно-техн1чних робггниюв визначаемо по формула

Р1Тр= 0, 1 ( Рд + Рв ); (2.20)

Р1Тр= 0, 1 (3+1 )= 0,4 чол.

Кльк1сть службовщв визначаемо за формулою:

Рсл = 0, 04 ( Рд + Рв ); (2.21)

Рсл = 0, 04 (3+1) = 0,16 чол.;

Приймаемо 1 чоловжа, з покладенням на нього обов’ялдв шженерно-

техшчного робггника.

Кльк1сть молодшого обслуговуючого персоналу визначаемо за формулою:

Рмол = 0, 04 (Рд + Рв); (2.22)

Рмол = 0,04 (3+1) = 0,16 чол.

Приймаемо 1 чоловжа з покладенням на нього обов’язюв допом^жного 

робггника.

Клькгсть робггниюв вщдшення визначаемо за формулою:



Рв = Твй \ Фдр-а; (2.23)

де, Твщ- працеемк!сть в!дд!лку .

ТвЩ = люд. год.

Рв,д=619,84/1822,6*1,3 = 0,44чол.;

Приймаемо 1 чоловжа.

Назначаемо загальну к!льк!сть робгтниюв майстерш по формул!:

Ро = Рв + Рд + Рп-р + Рсл + Рмоп (2.24)

Ро = 3+1+1= 5 чол.

Приймаемо 5 чоловж.

2.6. Розрахунок площ^ вщдыення
Розм!р 1 варт1сть ремонтного центру багато в чому залежать вад виробничих 

площ та других примщень, що впливае на вартасть ремонтних вироб!в. Таким 

чином, в!рний розрахунок 1 розумне використання площ е одним !з способ!в 

зниження вартостч ремонтних вироб1в.

Площа цеху з каттального ремонту двигушв розраховуеться виходячи з 

к1лькост1 виробничих робгтниюв 1 встановлюеться по формул!:

Р-.. =Рр1 + Ррп ( Рвщ - 1 ), м2; (2.25)

де, Рр1 - питома площа на одного робгтника , дор!внюе 15 - 20 м2;

Ррп - питома площа на послщуючих робгтниюв, дор!внюе 8м2.

[■■.. 20 + 8( 1 - 1 ) = 20 м2;



Зпдно типового проекту ТП8130-250 площа ддльнищ по ремонту цидшдро 

поршнево! групи 204.16 м2.

2.7. Розрахунок 1 п^дб^р обладнання

При виборд обладнання сд1д враховувати е'кономшну дощльшсть його 

використання в секторн Неприпустимо вводити непотр^бне або дороге 

обладнання, яке ршко використовуеться 1 може бути замшено бшып простим.

Проект не повинен розраховувати виробниче обладнання, а приймати його 

як техшчно необхщне, оскшьки воно не включае складну 1 дорогу техшку.

Обладнання для моторемонтного сектору буде обрано 31 стандартного 

перелшу обладнання. Вш додаеться до типового проекту фермерсько! ремонтно! 

майстерш, який наведено в довщнику.

Вш описаний у довщнику С.С. Черепанова "Устаткування для поточного 

ремонту сшьськогосподарсько! техшки".

Перелш обладнання представлено в таблиц 2.4.



Таблиця 2.4 Обладнання для мотороремонтного вщдшення.

Назва обладнання
Марка 

обладнання
К-сть

Площа

Одиниця 

обладнання

Загальна
2площа м2

1. Ванна мийна 

пересувна
ОМ - 1316 1 - -

2.

Верстат слюсарний
ОРГ - 1019

- 102
3 2000 х1000 6

3.
Сверлыьний верстат 2М112 1 700 х400 0,3

4.
Кран балка

ЗБС-3Т-

12М
1 - -

5. Ушверсальний стенд 

для збирання 

двигушв 

пересувний

УЕСД - 60 1 1400x1000 1,4

6.
Токарний верстат ГГ-1М

1

2600x1000
2.6

7. Верстат для 

розточування блоку 

нилшдрлв

ЛТ-520 1 2100x1600 3.4

8. Оглядова яма - 1 1000x8000 8

9. Склад - 1 2000x3000 6

10. Компресорна - 1 2000x3000 6



11. Котельня - 1 2000х3000 6

2.8. Розрахунок освгтлення 1 вентиляцп

У вхддхленш передбачено два види вентилящТ: природна та мехашчна. 

Природна вентилящя використовуеться в примщеннях, де кратность 

пов!трообм!ну становить К □ 3 зпдно з нормативами. [Це примщення, де не 

видшяються шк^длив^ гази 1 на одного пращвника припадае не менше 50 м3 

повггря. У таких примщеннях достатньо лише природноТ вентиляцп. Площа 

перер^зу колон 1 вентиляцшних отвор^в повинна становити 2-4% вщ плошд 

шдлоги, тод1 як решта примщення повинна вентилюватися мехашчно. У 

розрахунках визначаеться продуктившсть вентилятора 1 на основ! 

розрахункових даних шдбираеться стандартний вентилятор.

Процедура розрахунку наступна: вибираемо кратность повггрообмшу в!д - 

1,5 до 2 за нормативом.

Розрахувати кубатуру дшянки ремонту електрообладнання за формулою: 

Vв = РвхИ, м3 .;

де Рв - площа вщдыку зпдно типового проекту, Рв = 24м2 ;

И - висота примщень, яка для примщень обладнаних кран-балкою становить 

5,4 м або 6 м, а для вс!х шших примщень дорхвнюе 3,6 м, 4,2 м, 4,8 м. Приймаемо 

И = 6,0 м.

Vв = 33,7x6,0 = 1 224,96м3

ПРолуктившсть припливно витяжного вентилятора встановлюеться за

формулою:

\в = VвX К, м3 / год

де К - коефщент кратност! обману повггря, К = 3;

\ = 202,2 х 2 = 2 449,92м3 / год.

Визначати потужшсть двигуна немае потреби, томущо заводами

вентилятори випускаються разом з електродвигунами.

За шдрахованою продуктивною вибираемо тип 1 марку вентилятора. [ 2,



додаток 26 ]
Таблпця 2.5 Техшчна характеристика вентилятора

Розрахунком природного освплення називають визначення плошд

освплення у вкш та !х кшькосп. Його виконують за формулою:

Го = Гвха, м2.;

де Рв — площа владыку зпдно типового проекту, Гв = 24 м2 ;

а -коефпцент природнього освплення,

а = 0,25...0,35. Приймаемо а = 0,3.

Го = 33,7 х 0,3 = 61,25м2

Стандартш розм^ри вп<он слщ обирати вщповщно до критерив 

проектування буд^вл^. Для промислових примщень потр^бн^ вжна шириною 3,6 

м ^ висотою 4 м.

Визначимо площу одного вжна: Г1 = 3,6х 4 = 14,4 м2 .

Кльк1сть вжон розраховуеться по формула

п = Го^Г1 , шт.;

п =10,1 +14,4 = 4.25

приймаемо п = 5 вжон.

Розрахунок штучного освплення виконуеться в такш послщовностй 

спочатку визначаемо потужшсть штучного освплення за формулою:

Ж = Гвх^, Вт.;



де ЭД - питома потужшсть у ватах на 1 м2 плошд тдлоги. Приймаемо ЭД = 

12Вт.

\'. = 204.16 х 12 = 2 449,92Вт.

Потужшсть одше! лампи беруть ЭД = 150 - 300 Вт. Приймаемо ЭД = 150 Вт. 

Тод1 визначаемо кыыдсть ламп за формулою:

т = \<ЭД , шт.;

т =2 449,92+200 = 12,25

приймаемо т = 13 ламп.



3.0. Технолопчна частина
3.1. Технолопя ремонту блоку цилшдр1в ДВС.

Блок иидш/цлв - це сукупшсты цид1ндр1в, шатунно-поршневих груп та 

шших систем двигуна. Це основа двигуна з [.дзними литими каналами 1 

свердлами, подшипниками 1 заглушками. Саме в блощ шипндрлв обертаетыся 

колшчастий вал (на шдшипнику). Р1дина в систем! охолодження циркулюе у 

внутршнш його порожниш, також там проходять масляш канали Бенина 

частина нашсного обладнання двигуна також кршитыся кршитыся до блоку 

цил^ндр^в. Нижня частина блоку називаетыся картером двигуна.



№ Можливий дефект

Споиб 
встановлення 

дефекту 1 
засоби 

контролю

Висновки
Бракувати

Бракувати

Бракувати

Бракувати

Ремонтувати.
Зварювання. Постановка заплат. 
Заробка синтетичними
материалами.
Ремонтувати.
Наплавка при обломах до 0.5 
см2 Бракувати при обломах до 
З.Окв.см
Ремонтувати. Наплавка зах.
газом. Нарощування.

Ремонтувати.
Обробка площин 

роз' еднання кришок , з 
послщуючою обробкою гшзд 
до розм^ру по робочому 
кресленню.

Трщини на поверхш прилягання 
головки цил^ндр^в, що
захоплюють отвори и!д
шпильки.
Трщини що захоплюють гшзда 
шд втулки розподшьчого валу 1 
гшзд шд вкладиш^ коршних 
шдшипниюв.
Обломи 1 трщини на
перегородках бок-картера.
Пробоши стшки масляно!
мапстралЁ
Трщини або пробоши стшок 
водяно! сорочки, кр1м вказаних в 
п.1.2.3.

Обломи гшзд шд вкладиш^
коршних шдшипниюв.

Зношення отвор^в шд 
пльзи цил^ндр^в.

Огляд. Лупа 
10 и кратна 
ГОСТ7594-75.

Також.

Також. 
Огляд.

Огляд 
Випробовуван 
ня на
герметичшсть 
шд тиском
4кГс/см2 
Огляд. Лшшка 
вим^рювальна 
ГОСТ7427-74

11утром1р 
шдикаторний 
ГОСТ858-73



8 Деформащя Нутром1р Ремонтувати.
або спрацювання шдикаторний Обробка площин роз' еднання
гшзд шд вкладиш1 ГОСТ863-73. кришок , з посл1дуючою обробкою
коршних Вим1ряти в гшзд до розм1ру по робочому

9

шдшипниюв. збор1 з кришками 
при момент1

затяжки 
гайок кришок 10­
17

кГс.м

кресленню.

Не Спещальний Ремонтувати.
сшввкшсть гшзд пристрш Обробка до ремонтного
шд вкладиш1 розм1ру(див.таб1)

10

коршних 
шдшипниюв.

Постановка втулок.

Зношення Пробка Ремонтувати.
отвор1в шд неповна 29.093 Обробка до виведення слвдв

12

штовхач1 клапашв. ГОСТ14811­
79 

або
нутром1р 
шдикаторний 
ГОСТ863-73

спрацювання.

Спрацювання Лшшка Ремонтувати.
отвор1в шд опорш перев1рочна Обробка до ремонтного
шийки 
розподшьчого 
валу.

ГОСТ80230 розм1ру

ТЕХН1ЧН1 УМОВИ.

1. Розкомплектування блока ци.тидр1в 1 кришок коршних тдшипниюв 

не допускаеться.

2. Перед контролем або обробкою гшзд вкхшдииив коршних шдшиииикпв 

гайки кришок повинш бути затягнул з крутним моментом 10 - 11 кГс.



3. Неперпеднидуляршсть осей А вщносно В не бшьше 0,015 мм. на 

довжиш 100 мм.

4. Несшвв^шсть втулок розподшьчого валу не бшьше 0,025 мм .

5. Масляш отвори втулок розподшьчого валу повинш сшвпадати з 

масляними каналами блоку шшпшрпт

6. Непаралельшсть осей В 1 Б не бшьше 0,01мм на всш довжиш .Вщдаль 

м1ж осями вказаних поверхонь повинна бути 185,5 -+- 0,025мм.

7. Неперпендикуляршсть осей отворив тд штовхач! вщносно оо поверхш 

Б не бшьше 0,1мм на довжиш 100мм.

8. Шорстюсть поверхонь А повинна вшиовшати класу 7 ГОСТ 2789 - 79.

9. Вс втулки розподшьчого валу повинш мати розм^р по робочому 

кресленню або один 1з ремонтних розм^р^в по /паме'тру отвор^в.

10. Блок який мае втулки розподшьчого валу з ремонтними розм^рами по 

/паме'тру отвор^в повинен мати клеймо з шдексом ремонтного розм^ру ( I 

ремонтний Р1, II ремонтний Р2)

11. Во отвори тд штовхач! повинш мати розм^ри по робочому 

кресленню або один з ремонтних розхирдв. Позначення розшрних груп 

необхщно позначати фарбою на зовшшшх цилшдричних поверхнях бобишок 

отвор^в шд штовхачн

12. Вщновленню по дефекту 12 тдлягае 100% деталей.

13. При ремонт! не рекомендуеться викручувати шпильки кршлення, 

якщо поверхш не потребують обробки привалкових площин.

Блок цил^ндр^в, як правило, викидають, коли в шдшипниковоТ опор! 

колшчастого, розподшьного вала е трпцина, загальна довжина таких три цини 

становить понад 400 мм., або загальна площа отвору становить 250-300 мм л2. 

Гшьзу викидають при наявноет! глибоких трпцин на робочш иове'рхш 1 

максимальноТ е'ксндуатац1Т ранние' використаноТ гшьзи до останнього 

ремонтного розм^ру.

Допустимий зазор м1ж цилшдром та юбкою поршня в положенш ВМТ



становить 0,04...0,25 мм. якщо зазор великий, втулку просвердлюють ^ 

пол^рують до ремонтного розм^ру, тсля чого 11 комплектують поршнем 

вщповщного ремонтного розм^ру.

Таблиця 3,2. Розм^рн^ групи шииидрив

Назва розкпру Позначення групп РОЗМ1Р
По робочому 

кресленш
А 
Б 
В 
Г
д

92.000...92.012
92.012...92.024
92.024...92.036
92.036...92.048
92.048...92.060

1 - ремонт 1А
1Б
1В
1Г
1Д

92.500...92.512
92.512...92.524
92.524...92.536
92.536...92.548
92.548...92.560

II - ремонт 2А
2Б
2В
2Г
2Д

93.000...93.012
93.012...93.024
93.024...93.036
93.036...93.048
93.048...93.060

ПРИМ1ТКА.Сортування пльз ремонтного розм^ру по розм^рним групам, 

виконуеться тшьки в випадку коли виконуеться вщповщне сортування 

поршшв.

Таблиця 3.3 Розм^р по робочому кресленш ^ ремонтш розм^ри пльз, мм.

Назва розм^ру Збшьшення
/иаметру

Розм^р

По робочому 
кресленш

92+0.06

1 - ремонт 0.6 92.5+0.06
II - ремонт 1.0 93+0.06

Дефекти ям характерш г^льз^ цилшдра наведеш в таблиц 3,4.

Таблиця 3.4.

Ильза цилшдра з1брана 66 - 1002020



^5 ' ' 3

. ■ ' V-

Матер1ал
Чавун с1рий 

СЧ24-44
ГОСТ1412­

70
Вставка 

чавун легований 
А1ТМ.33019

Твердкть
Вставки
НВ156...19

7

№ Можливий дефект

Спос1б встановлення 
дефекту та засоби його 

контролю
Висновки

Трщини або обломи любо! 
форми 1 розмщення.

Спрацювання 1 задири 
робочо! поверхш.

Деформащя або
спрацювання посадочних м1сць.

Огляд, перев1рка водою шд 
тиском 3..4атм.

Огляд. Нутром1р 
шдикаторний

ГОСТ858-73

М1крометр
ГОСТ6507-73

Вибракувати 
.

Ремонтувати 
, розточити до 
ремонтного 
розм1ру

Ремонтувати 
, зал1зненням.

ТЕХН1ЧН1 УМОВИ.

1. Не цилшдричшсть поверхш А не бшьше шж 0,01 мм.

2. Взаемне рад^альне биття поверхонь А ^ Б не быьше 0,08 мм. Не

стввкшсть вказаних поверхонь не быьше 0,02 мм на довжиш 100мм

3. Шорстюсть поверхш А повинна вщповщати 9 класу , а поверхш

Б 7 класу

ГОСТ 2789 - 79.



4. Для забезпечення селективного збирання пльзи сортувати по 

групах за найменшим д^аметром робочо! поверхш . Сортування виконувати 

при температур^ 200 ±3 0.1ндекс групи наносити гумовою печаткою на 

зовшшш цилшдричш поверхш пльзи зпдно таблиц .

Ильзу цилшдра розточують на алмазно-розточувальних верстатах ЛТ- 

520 .

Перед розточуванням визначають внутршшй д^аметр втулки в робочш 

зон верхнього компресшного кыьця-с!_зрг, 1 визначають мжмальний 

ремонтний розшр втулки з урахуванням припуску на розточування / (розт)

На практиц приймають 2роз = 0,06...0,10 мм., 2хон = 0,02... 0,03 мм.

Попм встановлюють пльзу у спецальний затискний пристрш, який 

використовуеться шд час розточування. Пристрш зображений на рисунку

Рис 3,1 Пристрш для затискання пльзи цилшдр1в 

для розточування:

1 - станина; 2 - упорне кгльце; 3 - пружина; 4 - напрямна колонка; 
5 - шип; 6 - напрямна втулка



Фреза повинна знаходитися в площиш ременя безпеки тд буртиком 

втулки.11от1м звкрутъ гвинт на стрижш оправки 1 одночасно обертайте 

шпиндельДо тих шр, поки вшь отвору в шдстаи пристрою не сшвпаде з вшсю 

шпинделя. Пшля ввв замшть оправлення, мае центруючий корпус, 

встановлений на шпинде.в

Його вставляють в середнш отв1р пристрою 1 остаточно вирвд воють його 

в1сь з вшсю шпинделя, шдикаторний пристр1й встановлено на шпиндел!

Вили1 рвзня при розточуванш встановлюють за допомогою мшрометра 

або шдикаторного пристрою

Для термооброблено! пльзи використовуеться р^зець з 

твердосплавною пластиною УК-2 1 УК6, яка мае низьку твердеть. 

Режим розточування:

Швидкшть розточування - 90. 150м/хв, 

Подача шпинделя - 0,05.0,08мм/об.

Пшля розточування шорсткшть поверхн! не повинна бути бшьшою 

за1.25.2.5 мкм. а конусшсть та елштичшсть повинш становити 0,02 мм.

Пльзи з спрацюванням можна розточувати бшьш шж на 1,5.2 мм. При 

наявносд задирок на поверхш цилшдра або в поганому !х сташ (!х не можна 

розточувати ) цилшдр переточуеться тд " суху " втулки, виготовлену з шрого 

легованого чавуну. Втулка вдавлюеться в блок з натягом 0,10-0,12 для цього 

!х перед цим охолоджують , замшть розточування втулки часто обробляються 

обкаткою кулькою. Пшля обробки цилшдри розподшяються за типорозхврвми 

1 оснащуються вшповшним поршнем.



4 . Конструкторська розробка

4.1 Розрахунок наладки на розточування блоку цил^ндр^в

Розрахунок р^зьби оправки для кршлення р^зця на мщнкть.

Для закршлення р^зця в оправщ використовують болти М8х1 з^ 

с^ 40Х, ГОСТ 4543-71.

Матер^ал оправки - Сталь 45, ГОСТ 1050-71.

Крок р^зьби Н=0.5 мм.

Осьова сила затяжки р^зьби Ра = 1500 Н.

1 Рд час закршлення р^зця за допомогою бол^в, р^зьба в оправщ 

може зр^затися, або з^м’ятися, тому перев^ряемо умову мщносл 

р^зьби при зр^з^ 1 зминанш.

Перев^рка мщносл р^зьби на зминання.

8 зм Ра/ А зм < [8 зм ]
де Азм = л6.2•Р-2ь — площа зминання витки? на, перпендикулярну 

до ось

/ь = У/Н = 8 - число витки? р^зьби на гайщ;

Р=1 мм. - крок р^зьби;

Р=0,675 - висота профшю р^зьби;

8:=7,188 мм. - середнш д^аметр р^зьби (ГОСТ 9150 - 59), тод^ 

Азм = л*7,188*0,675-8=122 мм2.

[8 зм ] =0,8-8 гм - допустима напруга на зминання.

Для матер^алу Сталь - 45 напругу границ мщносп 8 зм = 390 МПа 

при заготовщ 0 90...120 мм, тод^ [8 зм ]=0,8*390=312 МПа.

Звщси 8зм = 12,5 МПа < [8зм] = 312 МПа 

Перев^рка мщносл р^зьби на зрв.

Тзр = Рп/А зр < [т зр]



[тзр] = (0,2...0,3) •§гм - допустима напруга на зр^з;

[т зр] = 78...117 МПа

Приймаемо [т зр] = 80 МПа;

А зр = л-ё-кЪ - площа зр1зу витмв нзр1зки;

К = 0,88 - коефвиснт, який враховуе вид р^зьби.

Тода, А зр = л-8-0,88- 0,675 = 11,05 мм2.

Звщси

Тзр = Гп/А зр = 1500/11,05 = 8,48 МПа.

Висновок: умови мщност1 р1зьби на зр1з витримуються, оскшьки 

Тзр = 8,48 МПа < [т зр] = 80 МПа.



5 Охорона прац1
Загальш безпеков^ вимоги

Техшчне обслуговування та ремонт машин здшснюеться в спещально 

вщведеному для цього м1сщ. На виробництш повинш бути забезпечеш 

безпечш умови пращ, обладнання, шструменти разом з оснащенням треба щоб 

вщповщали характеру виконуваних роб1т 1 виключали травматизм.

1 .Приступати до виконання роботи, якщо знайош безпечш способи !! 

виконання. При одержанш ново! роботи майстер повинен провести 

додатковий шструктаж по техшщ безпеки.

2 .Знаходячись в майстерш (вщдшу) бути уважним до подаваних 

сигнал^в при виконанш шдйомно-транспортних робгг

3 .В вщдалу (цеху) проходити тшьки по переходам у вщведених шсцях.

4 .Не проходити иошж машинами, станками, по складеному материалу, 

деталях, заготовках. Не знаходитися 1 не проходити шд вантажем.

5 .Непалити в цехах. Палити дозволено тшьки в спещально вщведених 

шсцях.

б .При робот1 на вантажотдйомному обладнанш допускаються люди не 

молодше 18 рокчв, спещально вивчеш 1 здавши квал^ф^кац^йн^ ^пити.

7.1 Исля закшчення кожно! змши потр^бно проводити вологе 

прибирання тдлог, стод1в, ве'рстат1в та шструмента. В акумуляторному цеху 

повинна бути обладнана роздягальня з шафою для роздшьного збершання 

домашньо! 1 робочого одягу.

Техшка безпеки та охорона пращ тд час виконання ремонтних роб1т.

Техшчне обслуговування та ремонт автомобшв сд1д виконувати зпдно з 

вимогами безпеки Державних стандарта Укра!ни, Положенням про ТО 1 

ремонт рухомого складу автотранспорту, Правилами охорони пращ на 

автотранспорт^

Ана.шз виробничого травматизму на автотранспорт свщчить, що значна 

частина травм припадае на процес ТО та ремонту автомобтав, до проведення 



яких можуть залучатись 1 водп автомобгшв. Основними причинами нещасних 

випадюв при проведенш ТО, 1 ремонту автомобгшв е:

^ вщсутшсть або недостатне використання обладнання, пристро!в,

пристосувань, що сприяють безпечному виконанню робй,

^ забруднення робочих шснь 1 виробничих примщень,

^ застосування небезпечних, непередбачених технолопею пращ

прийом^в

^ робота з несправними шструментами, обладнанням,

неращональна 1 недостатне освйлення робочих хпснь тощо.

1 Нд час техшчного обслуговування та ремонту автомобшя робйникам 

треба виконувати з рвних сторш та в рвних положеннях автомобшя. У той 

же час незручне становище робпникчв призводить до перевтоми та 

недостатньо! якосп роботи.Тому ТО поточного ремонту облаштоваш 

оглядовими канавами з естакадами, пересувними тдставками 1 тдшмачами. 

Пщщмально-оглядове обладнання мае забезпечувати зручшсть в’!зду, 

встановлення та з’!зду автомобшя; надшшсть, безпека 1 необхщна зручшсть 

кршлення при виконанш робгг зверху 1 знизу автомобшя; доступшсть до його 

агрегапв, вузл^в, механ^зм^в ^ р^зьбових з’еднань, безпечш умови пращ тд час 

зшмання та встановлення р^зних вузл^в ^ агрегапв автомобшя.



6. Техн^ко-економ^чна оц1нка буд^вництва дыянки 

по ремонту двигушв
Визначаемо загальну юльккть умовних ремонпв за рп<, (люд. год): 

^ =Т /200 к1,
де Т- загальна р^чна туудохдстмстъ робгг тдприемства,(люд. год); 

к1=1 - коефписнт корегування.

^ = 3465,6 / 200-1 =17.3 у.р., (5.1)

Округлюючи ^ =11.5 до щлого быьшого числа, приймаемо 18 у.р.

Визначаемо варткть основних виробничих фонд^в:

Со = Сбуд + Собл + Ст (5.1)

де Сбуд - варткть буд^вл^ майстерш,

Собл - варткть обладнання,

Сп - варткть прилад^в ^ шструмеилв.

Варткть буд1вництва майстерш
Сбуд= СПИт-Гв.п=5000-205 = 1 050 000 грн. (5.2)

де Рп - площа тдприемства ;

Спит - питома варткть буд^вельно - монтажних робгг на квадратний 

метр площ^ (4000 - 6000 грн.).

Варткть встановленого обладнання

Собл = 300 000 грн. (5.3)

Варткть прилад^в ^ шструменту
= с^- Г^= 300-205 = 61 500 грн. (5.4)

де - Суд т- середня питома варткть оснащения квадратного метра 

площ1 шдприсмства приладамп та 1нструментом (200 - 300) грн .

Тод^ вартктю основних виробничих фонд1в е:

Со = 1 050 000 + 300 000 + 61 500 = 1 411 500 грн.

Визначаемо варткть валово! продукцн дыянки, (грн.):
р = ^ С^=18 А12 000 = 2 016 000 грн,



де С\ вартасть умовного ремонту, (110 000-120 000)грн
Повна вартасть умовного ремонту по базовому вар1аиту визначаеться 

звгтним даним базового господарства за три останш роки.
Рип и виробнич^ витрати, (грн.) :

Впр= (Ва + ВТО + Взп + Ве + Вп+ Врм+ В) к, (5.5)

де Ва — вщрахування на амортизащю;

ВТО — вщрахування на ТО 1 ремонт обладнання;

Взп- витрати на оплату пращ пращвпикав;

Ве - плата за електроенерпю;

Вп- плата за пальне;

Взч- вщрахуваппя на запасш частини;

Врем.иат - вщрахування на ремонтш матер^али;

Вн.нр - витрати на накладш нарахування

К, - коефпцепт шших прямих витрат.

Вщрахування на амортизацию:

Ва = Вм. ам+ Вб •аб, 

де ам ,а - норми вщрахуваиь на амортизащю обладнання (ам = 0,009) 1 

бущвщ (аб = 0,018)

Ва = Вм .ам+ Вб •аб = 300 000 • 0,09 + 1 050 000 -0,018 = 45 900 грн., 
Вщрахуваиия на ремонт:

ВТО = Вм •рм + Вб •рб., 
де рм ,-рб- норми вщрахуваиь на ремонт 1 обладнання (рм = 0,1) 1 бущвщ

(рб = 0,02)

Ва = Вм •рм + Вб •рб. = 300 000^0,05 + 1 050 000^0,01 = 25 500 грн.

Витрати на оплату пращ:



Взп= Р-Тк^-Сгкз,

де Р - кзлыдстъ робгтник1в,( люд.) Р = 5 ;

Тк - час роботи протягом доби (год.), Тк= 8 ;

□ - юльккть дшв роботи дшянки протягом року, О = 254;

С0 - годинна оплата, (грн.) С0 = 65

Взп = Р-Тк^-Сгкз = 5 -8 -254- 40 = 660 400 грн.

Плата за електроенерпю:

Ве =Се Се,

де О - р1чна потреба дшянки в електроенергп (КВт / год), бе = 17640

Се - варпсть одше! КВт / год (грн.), Се = 4 грн/КВт

Ве = Ое Се = 37 724 -4 = 150 496 грн.

Плата за опалення:

Вп = Оп Сп,

де Оп - р1чна потреба виробництва в падив1 (м3), Ое = 6.4

Сп, - варпсть одше! тис м3 газу (грн. /тис м3), Се = 12 412

Вп = Оп Сп = 21.3-12 412= 264 567грн.

Варпсть запасних частин визначаеться як !х загальна варпсть, а також 
варпсть транспортування 1 демонтажу можна прийняти в межах 0,2 - 0,3 вщ 
заробггно! платш:

Взч = 0,25^Взп = 0,25 • 660 400 = 165 100грн.

Витрати на зап-частини для дшьнищ складають зазвичай 0,05 -0,1 в1д 

витрат на запасш частини:

Врем.иат= 0,05- Взч = 0,05-165 100 = 8 255грн.

Накладш нарахування складаються з нарахувань для загальних 

виробничих, господарських та невиробничих витрат 1 можуть прийматися в 

межах 0,15 - 0,20 вщ повно! заробггно! платш



Вннр=0,1-ВзП=0,1-660 400= 66 040 грн.

Р1чн1 виробнич^ витрати, (грн.)

Впр = 45 900 + 25 500 + 660 400 + 150 496 + 264 567+ 165 100 + 8 255

+66 040 = 1 386 212 грн

Р1чн1 приведет витрати, (грн.):

Р= Впр+ 0,01-У-Сс, , (5.6)

де V - [.пчний банювський процент У=15%

Р= 1 411 500+0,01-15-1 411 500 = 1 623 225 грн (5.7)

Соб^варт^сть одного умовного ремонту, (грн.):

8 = Р / ^ = 1 623 225 / 18 = 90 179 (5.8)

Продуктившсть пращ, (грн./люд.):

П = р/п = 2 016 000 \ 5 = 403 200 грн. (5.9)

Фондовщдача дыьнищ, (грн. / грн.):

Фв = р / С0 = 2 016 000 / 1 411 500 = 1.43 (5.10)

Фондоозброешсть дшьнищ, (грн./люд.):

Ф = С0 / п = 1 411 500 / 5 = 282 300 (5.11)

Валовий прибуток, (грн).

Д = р - Р = 2 016 000 - 1 623 225= 392 775 (5.12)

Рентабельшсть виробництва, %:

К = Д / Р = (392 775/ 1 623 225) • 100 = 24.2 % (5.13)

Р1чний економ^чний ефект вщ впровадження проектно! технологи

ремонту, (грн.):



Е = Дп - Д = 392 775 - 138 986 =253 789 (5.14)

де Дп - валовий прибуток при технологи, яку проектуемо, (грн.);

Д - валовий прибуток при технологи, яка хснувала рашш, (грн.).

Термш окупност! каттальних на реконструкщю майстерш, рокхв:

Техн1ко-економ1чн1 показникп дшьниц!

Т0 = ВК/ Е = 1 411 500/253 789= 5.56 (5.15)

Результати техшко - економхчних показнишв спроектовано! дшьвищ 

по ремонту пльз блокхв цилшдрхв приведен! у таблиц! 5.1

Таблиця 5.1

№ Назва показнику Базовий Проектнпй
Р13Н1ЩЯ, 

%

1 К1льк1сть основних умовних ремонпв 18 18 0

2
Варткть основних впробничпх фонд1в 

(тис. грн.)
1 312 695 1 411 500 7

3 Середня кгльккть працюючпх, люд. 5 5 0

4 Валова продукщя, (грн.): 1 868 832 2 016 000 7.3

5
Соб1варт1сть одного умовного 

ремонту, (грн.)
112 000 90 179 -20.5

6 Продуктпвнкть праш, (тис. грн./люд.) 314 496 403 200 22,4

7 Фондовщдача дгльнищ, (грн./грн.) 1.24 1,43 12

8
Фондоозбросшсть дгпьнищ, 

(грн./люд.)
251 247 282 300 10,6

9 Валовий прибуток, (грн.) 290 653 392 775 26

10 Рентабельшсть виробництва, % 17.18 24.2 29

11 Р1чний економ1чний ефект, (грн.): 253 789

12
Термш окупност! кашталовкладень, 

рокгв
5.56



Висновки та пропозищт.
В даному дипломному проект я иршив характеристику господарства з 

ТОВ МХП «Урожайна Краша». Виходячи з отриманих даних я розрахував 

кччькчстъ ТО 1 ремонттв МТП в господарств^ розробив зведену в1дом1сть та 

график завантаження ЦРМ, розрахував необхщну кччькчстъ робгтникчв 

майстерш 1 вщдшення. Розрахував 1 вибрав площу електроремонтного 

вщщлення. Для вщдыення вибрав необхщне ремонтно-технолопчне 

обладнання. Для забезпечення нормальних умов пращ я розрахував осв^лення 

1 вентиляцию у выдыку.

В технолопчнш частит дипломного проекту я розробив технолопчний 

процес дефектування блоку цидшдри} двигуна внутрнинього згоряння.

В е'кономиний частит проекту розрахував собишрттств виготовлення 

розробленого зшмача та економ^чну дощльшсть його розробки.

Я пропоную використовувати розроблений мною план дыьнищ в умова 

ТОВ МХП Урожайна.


