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РЕФЕРАТ

Робота метить 40 с. машинописного тексту, 8 рис., 11 табл., 20 

лггературних джерел, 1 додаток, 5 аркуиив граф^чно^ частини.

Д1ЛЬНИЦЯ, ТЕХН1ЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ, ДИЗЕЛЬНИЙ 

ДВИГУН, ТРАКТОРИ, ОБСЯГ РОБ1Т, ПРАЦ1ВНИКИ, ОБЛАДНАННЯ, 

ОХОРОНА ПРАЩ, ЕКОНОМ1ЧН1 ПОКАЗНИКИ Д1ЬНИЦ1.

Об'ектом розробки е дшыииця з засобами д^агностики, техшчного 

обслуговування та ремонту тракторов .1о11п 1)е'еде' та Сазе 1Н.

Вир1шеш питання оргашзацп спец^ал^зовано^ дыынищ

розташовано! на територп умовах ФОП «Гончаренко» Недригайивського 

району, Сумсыко! обласп для виконання д^агностики та техшчного 

обслуговування упродовж року .1о11п ^ее^е та Сазе 1Н.

Представлено перюдичшсты вид^в техшчного обслуговування 

двигушв, пвдбране технолопчне обладнання для д^агностування та 

техшчного обслуговування, розрахована площа виробничого примщення з 

урахуванням особливостей та специфики виконання вщповщних робгг, а 

також виконано планування дыыницЁ

Розраховаш техн^ко-економ^чн^ показники дыынищ для ремонту 

тракториа Розроблеш заходи з охорони пращ, та проведено а на из економ^чно^ 
доцшыюст! будишицтва дшьиица



Вступ

Ефективне використання техшки здшснюсться на баз1 науково 

обгрунтовано! планово-попереджувально! системи техшчного обслуговування 

та ремонту, що дозволяе забезпечити працездатний стан машин. В Укра!ш 

створено необхщну ремонтно-обслуговуючу базу для техшчного 

обслуговування машин, до складу яко! входять майстерш господарств та 

оргашзацш, районш об’еднання з матер^ально-техн^чного забезпечення 

сшьськогосподарсько! техшки з1 станщями ТО, ремонтш та ремонтно- 

мехашчш заводи тощо.

Полшшення якосп ремонтних робгг можна досягти за рахунок 

модершзацп застаршого ремонтно-технолопчного обладнання та

вдосконалення технологш ремонту на великих тдприемствах, а також за 

рахунок поглиблення професшно! спец^ал^зацп слюсар^в.

Для вирппення вох питань техшчного переозброення агропромислового 

комплексу кра!ни особливого значення набувае розвиток та вдосконалення 

квшнфндщшних кшцдв та зокрема техшшв-мехашшв.

Актуальшсть розробки дшьниш по проведенню техшчного 

обслуговування трактор1в .11Ш ^ее^ та Сазе в умовах сшьськогосподарського 

виробництва е надзвичайно важливою. Трактори вщомих брендав, таких як 

.11Ы I )еег та Сазе, використовуються на сшьськогосподарських шдприемствах 

по всьому свиу 1 потребують регулярного обслуговування для забезпечення 

!хньо! ефективно! роботи.

Розробка спец^ал^зовано! дальнищ по техшчному обслуговуванню 

трактор1в .11Ы 1)еег та Сазе дозволить забезпечити яшсне та своечасне 

обслуговування техшки, що позитивно вплине на !! трившнсть служби та 

продуктившсть. Кр1м того, така дшьниця дозволить оптим1зувати процес 

обслуговування, скоротити час, покращити якчсть роб1т та зменшити витрати 

на утримання техшки.



Таким чином, розробка дшьнищ по проведенню техшчного 

обслуговування трактор1в .11Ы ^ее^ та Сазе е актуальною 1 дозволить 

тдвищити ефектившсть сшьськогосподарського виробництва.

Тому метою дослщження е проектування дшьнищ по проведенню 

техшчного обслуговування трактор1в .11Ы ^ее^ та Сазе в умовах 

ФОП «Гончаренко» Недригайшвського району Сумсько! область

Для досягнення поставлено! мети необхыно вирнпити наступш 

завдання:

- Провести ана.шз господарсько! д1ядьност1 тдприемства;

- Описати умови роботи сшьськогосподарсько! техшки;

- 11роана.нзуваги види зношування деталей сшьськогосподарсько! 

техшки;

- Описати сучасн способи техшчного обслуговування трактор1в .11Ы 

^ее^ та Сазе;

- Провести технолопчш розрахунки тдприемства для ТО на 

ФОП «Гончаренко»;

- Виконати розрахунок площ вщдшення техобслуговування трактор1в 

.11Ы ^ее^ та Сазе;

- Виконати шдб1р обладнання пункту ТО;

- Обгрунтувати застосування та короткий опис пропонованого 

пристосування для випресування сальникового ущшьнення кермового 

мехашзму трактора;

- Розрахувати р^зьбове з’еднання гвинта-основи на мщшсть;

- Провести розрахунок техн^ко-економ^чних показниюв проектних 

рппешь.



Роздш 1. Характеристика виробничоТ д^яльност^ ФОП «Гончаренко»

1.1. Ан-апз господарсько! /лялы юст1 п1дприемсгва

ФОП «Гончаренко» знаходиться в 11едригайл1вському район Сумсько! 

область
Проведемо анализ структури сшьськогосподарських упдь у

дослщжуваному гос юдарств! у табл. 1.1.

Таблиця 1.1

Склад 1 структура сшьськогосподарських упдь господарств
Види земельных 

упдь
Роки В1дхилення

2021 2022 2023 Абсолютне 
(+, -)

В1дносне 
%га % га % га %

Всього сшьсько­
господарських упдь 1261 100 1261 100 1261 100 0 0

з них:
ршля 1043 82,71 1043 82,71 1043 82,71 0 0
сшожат1 173 13,72 173 13,72 173 13,72 0 0
пасовища 45 3,57 45 3,57 45 3,57 0 0

Виконавши анализ иоказниклв складу та структури

сшьськогосподарських упдь ФОП «Гончаренко», можна зробити висновок, 

що даш значення не змшювалися протягом дослыжуваного перюду.

Всього в розпорядженш тдприемства налшуеться 1261 га. В структур! 

сшьськогосподарських упдь 82,71 % займае ршля, тобто 1043 га займають 

орш земл^ решту займають сшожаття та пасовища (рис. 1.1).
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Рис. 1.1. Структура сшьськогосподарських упдь ФОП «Гончаренко» у 

2023 р., %

Анал^з структури по^вних площ доспджувш юго господарства наведемо 

в таблиц 1.2.

Структура 11ОС1ВИИХ площ
Таблиця 1.2

Показники Роки В1дхилення
2021 2022 2023 Абсолютне 

(+, -)
В1дносне 

%га % га % га %
Всього зернов1 1 
зернобобов1 341 32,82 340 32,60 320 28,00 -21 -6,16

з них:
пшениця озима 270 25,99 270 25,89 270 23,62 0 0
пшениця яра 10 0,96 6 0,58 10 0,87 0 0
ячм1нь ярий 61 5,87 64 6,14 40 3,50 -21 -34,43
Кукурудза на
зерно 250 24,06 301 28,86 387 33,86 137 54,8

Техшчш культури 
- всього 448 43,12 402 38,55 436 38,15 -12 -2,68

з них:
соя 312 30,03 165 15,82 176 15,40 -136 -43,59
соняшник 135 12,99 180 17,26 260 22,75 125 92,59
ршак 1 0,10 57 5,47 - - - -
Всього 1039 100 1043 100 1143 100 104 10,01

Структура по^вних площ ФОП «Гончаренко» вказуе н те що, у 



2021 рощ площа пос^в^в становила 1039 га, а у 2023 рощ зросла до 1143 га, що 

свщчить про розширення д^яльност^ шдприемства.

Найбшьшу питому вагу в структур^ пошвних площ за весь перюд 

займають пошви техшчних культур (436 га). В 2023 рощ пор^вняно з 

2021 роком площа пос^в^в техшчних культур зменшилася лише на 12 га або на 

2,68%.

Анал^з спещашзацп дослщжуваного господарства проведемо в

таблиц 1.3.

Склад продукци господарства

Таблиця 1.3

Покааннкн Варпсть тоЕарно'1 продукци, тис. грн. Структура товарно! 
продукци, %

2021 2022 2023 у
середньому 
за 3 роки

галуаева по 
господаре те 

V
1 2 3 4 5 6

ПрОДУКЩЯ рОСЛИНННЦТЕЗ

зернов! 1 зернобобпв! всьогс 7191 5453 6853 6499 29,41 28,35
кукуртдза на зерне 3339 11063 7491 7297.67 33,03 31,83
соняшник 1260 5472 50+1 3924.33 17,76 17.12
соя 5265 4167 2972 413467 18,71 18,03
ршак - 251 - 251 1.14 1.09
льон-доЕгунець - 75 75 0.34 0,33
С1НПЕОСН природа!,
пасоЕнща - тсьогс 18 27 36 27 0,12 0,12
1нша продукция
рослинншггва 89 213 14 105,33 0,48 0,46
Всього ПО рОСЛИНННПТЕУ 17162 26646 22482 22096,7 100 96,38
Продукщя тъариннмцгЕа 0 0,00
Свиш 2488 2488.00 100 10,85
ЕсЬОГО ПО ТЕарИННИЦГЕУ 2488 - - 2488.00 100 X
Всього по господарству 19650 26646 22482 22926 к 100

Проан^зувавши даш табл. 1.3 можна визначити, що 

ФОП «Гончаренко» спецтвусться на виробництв! продукцп рослинництва, 

зокрема, найбшьшу питому вагу в структур^ товарно! продукцп рослинництва 

займають кукурудза на зерно - 33,03%, зернов^ ^ зернобобов^ - 29,41%, 

виробництво со! займае 18,71% в структур^ виробництва галуз^ рослинництва.



Вщ колишнього колгоспу господарству дшталась ремонтна майстерня, 

яка лише частково виконуе сво! функщ!. В майстерш функцюнуе ремонтно- 

монтажна 1 слюсарно-мехашчна дшьницц 1нпп примщення використовуються 

тд складськ примщення або не використовуються взагои внаслщок недбало! 

оргашзацп процесу ремонту. Також на територп виробничо! бази розмщеш: 

автогараж, машинний дв1р 1 критий майданчик на якому виконують вс< 

зварювальш роботи, техшчш обслуговування машин, а також нескладний 

ремонт машин.

В щлому 1з анализу ремонтно-обслуговуючо! бази ФОП «Гончаренко» 

можна зробити висновок, що в господарств^ практично вщсутня технолопя 

ремонту та обслуговування машин, тобто ремонти виконуються в раз! 

виникнення поломки без дотримання технологи, що призводить до 

виникнення повторних поломок 1 збшьшуе соб^варт^сть ремонтних робгг. Але 

на ряду з цим аналвуючи матещальну базу господарства було виявлено, що в 

вое! юдарстш функцюнують так д1льниц1 як:

- слюсарно-мехашчна,

- ремонтно-монтажна.

Аналвуючи материалы ю техшчну базу господарства було виявлено таке 

ремонтно-технолопчне обладнання. Перелш обладнання зведено до таблиц! 

1.4.

Таблиця 1.4

11ерел1к основного ремонтно-технолопчного обладнання господарства
№ п/п Найменування обладнання Марка, тип Кшьюсть

1 Верстат токарно-гвинтор1зний 16К20 1
2 Верстат вертикально-свердлильний 2Н135 1
3 Верстат обдирочно-шл1фувальний 3Б634 1
4 Трансформатор зварювальний ДТ - 306 1
5 Перетворювач зварювальний ПД - 305 1
6 Слюсарний верстат - 1
7 Кран балка - 1

1.2. Умови роботи сшьськогосподарсько! техшки



Ефектившсть роботи сгльськогосподарських машин у ФОП

«Г ончаренко» залежить вы комплексу зовшшшх та внутршшх фактор^в.

Зовшшш фактори:

- Кшматичш умови: температурш режими, опади, в^тров^ режими,

тривашсть вегетацшного перюду.

- Фвико-хьпчш властивост грунту та рослин: тип грунту,

кислотшсть, вм^т поживних речовин, рельеф, особливосп рослин.

- Р1вень техшчного обслуговування та ремонту машин: своечасшсть 

д^агностики, якчсть запчастин, квал^ф^кац^я персоналу.

Ввутршш фактори:

- Конструктивно-технолопчш особливоси деталей, складових 

частин та складальних одиниць машин: конструкшя, матер1а.чи, 

зносостшкшть, ергоном^чн^сть.

Важливо враховувати вплив уох фактории при експлуатацп 

сшьгосптехшки в ФОП «Гончаренко». Це дозволить оитишзувати роботу 

машин, тдвищити !хню ефектившсть та продовжити термш служби.

За сво!ми агроф^зичними показниками, грунти дослщного господарства 

е сприятливими для вирощування не тшьки ишеешш озимо!, але й быыиост! 

шших польових сгльськогосподарських культур (табл. 1.5).



Аграрно-фйзичн! показники грунтш ФОП «Гончаренко»

Таблиця 1.5

Показннк Г орнзонти
Н Нр РЬк Рк

Глибнна заляганнл грунтового горизонту, см 0-40 41-80 81-128 129-500
Об’емна мае а. гем- 1,20 1.32 1.44 1.20
Питома ыаса, г.'см3 2,62 2,64 2,66 2,62
Загальна пористхсть, % 53,9 49,7 45,7 53,9
Вслопсть розриву катплярного зв’язку, % 16.5 15.6 13.9 16.5
Максимальна пгроскошчшсть, % 8,37 8,13 8,34 8,37
Вслопсть в’янення, % 10.1 10.5 10.3 10.1
Найменша вологоемкхсть. % 25,8 22.7 22,0 25.8
Дхапазсн активно! вологостх при найменппй 
вологоемкостх, мм 18,9 16,0 16,7 18,9

Аерацхл при найменппй вологоемкостг % вхд 
об’ему грунту 25,2 24,9 17,9 25,2

Кпмат регюну пом^рно-континентальний, з недостатшм ^ нестабшьним 

зволоженням. За багатор^чними даними метеостанцп м. Суми, середньор^чна 

температура повпря становить 8,9°С, а середньобагатор^чна юльккть опадав - 

514 мм. Близько 68% опад^в випадае у теплий перюд року, з квгтня по жовтень, 

зазвичай у вигляд^ злив, що знижуе 1х ефектившсть. Пюля короткочасного 

сильного дощу на пагргтий сонцем грунт, бшьшють води швидко 

випаровуеться. Сильш сух^ вггри з низькою вщносною вологютю повггря, 

характерш для цього регюну, прискорюють випаровування. У грунт 

акумулюеться лише невеликий вщсоток опад^в, особливо влггку, коли 

грунтова поверхня сильно нагр^а.

В цш хпспевоси часто трапляються суховп, ^нод^ з вологютю повпря 

менше 30%. Ц вггри негативно впливають на рют та розвиток рослин.

Озим^ культури особливо страждають вщ поеднання посухи грунту та 

повпря, коли 1м не вистачае вологи в грунт, а попм ще й дме суховш. Це може 

призвести до значного зниження врожайност, особливо тд час цвтння, 

формування та наливу зерна.



1ншими словами, суховп е серйозною загрозою для озимих культур в 

цьому репош, адже вони можуть призвести до загибел^ рослин та втрати 

врожаю.

Осшнш перюд характеризуеться бшьшою кшьюстю похмурих дшв 1 

зниженням температури пордвняно з лгтом. За багатордчними 

спостереженнями, заморозки настають вже в першш декад1 жовтня.

Змши погодних умов, що спостершаються останшми роками, негативно 

впливають на можлив^ть отримання високих 1 стабшьних урожа!в озимо! 

пшенида. Це проявляеться у шдвищенш температури повггря в ргдв пори року 

та нер^вном^рному розподгш опадав восени, влггку та навеснг Значно 

знизилося атмосферне зволоження в теплий перюд вегетацп рослин, особливо 

влггку та на початку осеш.

1.3. Аналв видав зношування деталей сшьськогосподарсько! техшки

Автотракторний парк ФОП «Гончаренко» в своему склад! нараховуе 

7 трактор^в, 3 комбайни, 3 вантажних автомобгшв, 2 легков^ автомобта, 1 весь 

перелж необхщно! сшьськогосподарсько! техшки. Загальний склад гракгор1в 

ФОП «Гончаренко» за марками наведено в таблиц 1.6.

Таблиця 1.6

Склад тракторного парку ФОП «Гончаренко»

Марка трактора К1льк1сть, шт.

Т-150 2

Сазе 2

,П IX Оеег 4

Придбання ново! високопродуктивно! техшки дозволяе господарству 

своечасно та якюно виконувати основш види робгт, так як шдготовка грунту 

до пошву, пошв, догляд за пошвами та збирання врожаю, з мжмальними 



витратами паливно-мастильних матер^ал^в, насшня та зменшенням витрат на 

запчастини.

Попри те, що техшка в господарств! поступово оновлюеться, основна 

частина все ще складаеться з машин вжом близько 15 рокчв, яка потребують 

ремонту.

Зношення деталей трактор1в Сазе та .1о1ш 1)ееге може вщбуватися 

внаслщок ргзних причин, таких як тривала експлуатащя та навантаження, 

погаш умови утримання або неправильне використання. Основш детали ям 

можуть шддаватися зношенню, включають рудьов! тяги, идрав.мчш насоси, 

гальма, мотори та передачи

Для уникнення зношення деталей рекомендуеться правильно 

виконувати техшчне обслуговування трактора, вчасно замшювати витратш 

мате'р1ади та дотримуватися правил експлуатащи Також важливо вщразу 

виявляти 1 усувати потенцшш проблеми, щоб запобпди подальшому 

зношенню деталей.



РоздЙ! 2. Технолопчна частина

2.1. Сучасш способи техшчного обслуговування тракторам .11Ы ^ее^ та 

Сазе

Щоб тдтримати нраце'здатшеть трактора та машини, при експлуатацп, 

збе'ршанш та траненортуванш проводячи техшчне обслуговування, необхщно 

дотримуватися комплексу операцш, який в1дпов1дае техшчним вимогам 1 

розробляеться заводом-виробником для кожноТ марки трактора та машини.

У сшьському господарств^ для вс1е! техшки прийнята планово 

попереджувальна система техшчного обслуговування та ремонту машин.

Техшчне обслуговування тракторам та сшьськогосподарських машин 

виконують спец^ал^зован^ ланки.

До Тх складу входять:

1 . Майстри налагоджуваш.

2 . Майстри .шавноети.

3 . Заправники.

4 . Слюсаря ремонтники та слюсаря зварювальники.

При плановому техшчному обслуговуванш тракторам у^ма роботами 

керуе майстер наладчик, який виконуе контрольне .шааноетування та 

регулювальш операщТ.

Перед тим, як розпочати ремонтш роботи, тракторист-машишст 

знайомить майстра з несправностями, а перед .шааноетикою ресурсного стану 

- з особливостями трактора. Майстер^агност використовуе спещальш 

шструменти, що входять до складу еташонарних або пересувних 

.шааноетичних установок, щоб перев^рити стан вуз.ав та агрегапв трактора.

М1сце проведення техшчного обслуговування мае важливе значення для 

його ефективностЁЩозмшне техшчне обслуговування, техшчне

обслуговування номер один, техшчне обслуговування номер два тракторам 



проводять на м1сц1 роботи трактора або на пункт1 техшчного обслуговування 

господарства. Техшчне обслуговування трактор1в при шдготовщ до 

експлуатацшно! обкатки, у проне'с! обкатки та тсля 11 закшчення, а також 

сезонне техшчне обслуговування - весняне - штне, осшне - зимове проводять 

на пункт техшчного обслуговування оснащеного засобами ресурсного 

.шавностування.

Управлшня постановки машин на техшчне обслуговування складаеться 

гз трьох взаемопов’язаних етатв:

- Планування оперативного управлшня постановкою на чергове 

обслуговування та контролю за дотриманням своечасност техшчного 

обслуговування.

- Оперативне керування постановкою машин на чергове техшчне 

обслуговування для обов’язкового та своечасного обслуговування, 

найефектившше здшснюеться на практиц методом обмеження вида1н палива 

за талонами або л^м^тно-заб^рними картками.

- Щоб забезпечити чггку та безперебшну роботу кермового керування 

тракторпз, обладнаних идравшчною системою керування поворотом 

(пдрошдсилювачем керма), необхщно насамперед своечасно та якчсно 

проводити техшчне обслуговування пдросистеми керування поворотом.

- Бак ддравдшно!' системи сд1д заправляти чистою, профшьтрованою 

сонею вщповщного сорту, необхщно регулярно ие'речнрятн р^вень олп в 

емностях 1 доливати св1жу соню до необхщного р^вня.

У тракторах .11Ы ^ее^ та Сазе здшснюють очищення 1 промивання 

зливного фшьтра пдрошдсилювача керма. Для визначення техшчного стану 

г^дроп^дсилювач^в 1 пдросистем нав1сного пристрою тракторнз застосовують 

прилад К1-5473. Цей прилад, який складаеться з дроселя-витратом^ра з 

манометром, вхщного та зливного шланпв, а також комплекту 

приеднувальних штуне'рнз, використовуеться для д^агностики пдросистеми 

трактора.



За його допомогою можна вихпряти:

- подачу насопв пдросистеми управлшня поворотом та навшним 

пристроем;

- стан розподыьнимв та г^дроцил^ндр^в;

- тиск вщкриття запоб1жних клапашв;

- роботу мехашзму автоматичного повернення золотниклв у 

г^дросистем^ навшного пристрою;

- шип параметри пдросистеми.

Дросе'ль-витратохпр грунтуеться на принцип роботи витратохпра з 

постшним перепадом тиску.

П еред використанням прилад таруеться при протитиску на вихо/п 10 

МПа. Гщрошдсилювач! /папностують у наступному порядку:

- 1 Дречиряють тиск вщкриття запоб^жного клапана. Для цього

тдключають прилад К1-5473 до пдросистеми управлшня поворотом.

- Встановлюють важлль управлшня автоматичним блокуванням

диференщала в позищю "викл.".

- Запускають дизель, встановлюють середню частоту обертання

колшчастого валу 1 створюють тиск у нагштальнш мапстрал^ що дор^внюе 4­

5 МПа, прогрпшючи масло в идрошдсилювач! до температури 45-50°С.

- При максимальны частот! обертання колшчастого валу

повертають рукоятку приладу в положення "викл." п утримуючи кермо в 

крайньому л^вому або правому положение визначають по манометру тиск, що 

обмежуеться запоб^жним клапаном. Якщо тиск нижчий за допустиме або 

вищий за номшальне, клапан регулюють.

«Вшьний хщ» рульового колеса визначають за допомогою 

ушверсального приладу НД1АТ-К-402, що складаеться з двох самостшно 

дпочих пристро!в: динамометра для вихпрювання зусилля 1 люфтомера для 

визначення вшьного ходу рульового колеса. Динамометр закршлюють на общ 



рульового колеса хомутом. До динамометра шаршрно прикршлена шкала 

люфтом^ра. Покажчик люфтом^ра закршлюють нерухомо на рульовш колонцй

Вшьний \1д рульового колеса та зусилля на його повернення визначають 

1 в наступному порядку. Встановлюють на рулювання колесо прилад 14-402. 

Обертаючи колесо в обидв^ сторони до усунення зазору в кермовому механ^зм^ 

та шаршрах кермових тяг, визначають вшьний \д кермового колеса. 

Номшальний вшьний хщ дор^внюе 22 ... 25 °, допускаеться - 36 °.

Визначають зусилля на общ рульового колеса, що характеризуе тертя в 

кермовому мехашзмй Для цього вщ’еднують поздовжню тягу вщ кермово! 

сошки.

За наявноси гщротдсилювача керма пускають дизель ( встановлюють 

максимальну частоту обертання коли (частого валу. Наближають до корпусу 

динамометра фиксаторне кшьце наа однш з рукояток динамометра 1, повшьно 

потягуючи за протилежну рукоятку повертають рульове колесо вщент. 

Обережно звшьняють рукоятку динамометра ( за положенням фиксаторного 

кшьця на шкал! протилежно! рукоятки вгтдшують зусилля.

Якщо вшьний хщ рульового колеса перевищуе 36 °, його необхщно 

вщрегулювати.

2.2. Технолопчш розрахунки тдприемства для ТО на

ФОП «Гончаренко»

На початок року на баланс ФОП «Гончаренко» перебувае 7 трактор(в 

ргзних марок 1 модификации Планування техшчного обслуговування ( ремонпв 

у господарств^ фактично не юнуе, хоча е план-график ТО тракторах який 

здебшьшого не виконуеться. Основш види обслуговування проводяться лише 

для нових тракторах яки ще на гаранта. Вс техника обслуговування для цих 

тракторам виконуються виновато до встановлених норм ( включають весь 

комплекс необхщних операцш.



Обслуговування техшки здшснюеться на пункг1 ТО центрально! 

ремонтно! майстерш майстрами налагоджувачами. Для цього укладаються 

договори з дилерськими вщщленнями, яка передбачають проведення робгт 

самостшно. У договорах зазначено, що шженерна служба тд час гарантшного 

перюду буде вести облж обсяпв робгг, витрат дизельного палива, а також 

фжсувати вс< несправносл, що виникають протягом гарантийного герм1ну. У 

договор^ також визначено перюдичшсть проведення ви/пв техшчного 

обслуговування 1 перелж обов'язкових операцш.

Решта тракторного парку господарства складаеться з трактора} вшом вщ 

6 до 15 рокав. Обслуговування цих трактора} проводиться переважно за 

заявками механ^затор^в, включаючи регулювальш роботи та усунення 

несправностей. Термш замши оливи в двигунах та ваших механизмах значно 

збшьшено. Через в1дсутн1сть .шагностичного обладнання вс1 системи та 

мехашзми трактора} не перев^ряються.

Роботи виконуються на ремонтнш територп без дотримання саштарних 

та шших норм. Часто спосте'р1гаеться нерацюнальне використання палива, що 

призводить до невиконання термов редюита} 1 техшчного обслуговування.

Кшькють техшчних обслуговувань ТО-3, ТО-2, ТО-1 визначаемо за 

формулою:

№ • П, п „ = —-—Т— п.пТО-3 , . пКР
И ТО-3

— ппПР, (2.1)

де и 3 - перюдичшсть проведення техшчних обслуговувань №3 трактор^в в

о! марки.

Для трактора} ^Н^ ^ее^ та Сазе кыьюсть ТО-3 буде дор^внювати: 

пК(} 700 = 850 1 - 0 - 0 = 0,85 тех. обсл.ТО-3 1000



Приймаемо одне ТО-3 для трш<тор1в дано! марки.

П пТО-2
Щ • ПТ 1 1 1

пКР п ПТО-3 ,
И ТО-3

(2.2)

де пТО-2 - перюдичшсть проведення техшчних обслуговувань №2 т'рж<тор1в 1- 

о! марки.

Для трактор1в .11Ш ^ее^ та Сазе кыыасть ТО-2 буде дор^внювати:

пКо’7°° = 850 1 - 0 - 0 -1 = 0,7 тех. обсл.
ТО-2 500 ,

Приймаемо одне ТО-2 для трж<тор1в дано! марки.

№ • №
п = ^—Т— п ,■ - п — п — п (2 3)пТО-1 пКР пПР пТО-3 пТО-2, (2.3)

И ТО-3

де пТО-1 - перюдичшсть ТО -1трактор^в 1-о! марки.

Для трактор1в .ПШ ^ее^ та Сазе кшькють ТО-1 буде дор^внювати:

пКо7°° = 85° 1 - ° - ° -1 -1 = 4,8 тех. обсл. ТО-1 125

Приймаемо 5 ТО-1 для трж<тор1в дано! марки.

Сезонне техшчне обслуговування проводять 2 рази на рп<, тому кыылсть 

сезонних техшчних обслуговувань становитиме:

пгст0 = 2 • пгт, (2.4)

де п'СТО- р1чнн кыылсть сезонних т'ехшчних обслуговувань т'рт<тор1в 1-!



марки.

Для тракторов .11Ш ^ее^ та Сазе юльккть СТО буде дор^внювати:

Пст0= 2-1 = 2 СТО.

Приймаемо в1С1м сезонних техшчних обслуговувань.



Розды 3. Розрахунки д1льниц1 по проведенню техшчного обслуговування 

трактор^в Л1\ ^ее^ та Са8е в умовах ФОП «Гончаренко»

3.1. Розрахунок площ вщдыення техобслуговування тракторш .11Ы ^ее^ 

та Са§е

Зробимо розрахунок плошд для пункту техшчного обслуговування 

трш<тор1в за формулою:

Рп = Роб * Кп; (3.1)

де Роб - площа займана обладнанням на дшянщ;

Кп - кое'фшишт проход^в, який приймаеться рншим 2,5 ... 6,5, приймаемо 

в залежносн вщ призначення дшянки за довщником.

Рп - приймаемо ршним 120 м2 (розм^ром 12 * 10 м), вщповщно до вимог 

бушве'лышх нормативна

Рп = 19,95 * 5,5 = 109,7 м2

11адаш зробимо визначення витрат за перепланування ПТО 1 визначимо 

ршну економп вш цыого пропозищ!.

За вимогами безпеки тд час планування дшянки необхщно витримати 

такч норми:

Таблиця 3.1

Норми необхщш п1д час планування дшянки
Вщетань Норма, м 

не менше
в1д стши до задныо! сторони верстата або до б1чно1 сторони 
верстата при його встановленш перпендикулярно до стши

0,5

в1д колони до верстата 0,4
в1д верстата до стши при розташуванш роб1тника м1ж верстатом 
та стшою

1,0

м1ж верстатами, розташованими один до одного передюми 
сторонами

1,5

м1ж верстатами, розташованими один до одного задюми 
сторонами

0,3-0,6

м1ж верстатами, розташованими в одному ряду 0,3-0,6



Ширина зони основного про!зду мае бути не менше 3 м, а ширина 

проход^в \вж верстатами та шшим обладнанням - 1,5 м.

При плануванш дшянки необхщно враховувати буд^вельн^ норми. Ось 

деяю з них:

а) ширина виробничих дшянок для ремонтних майстерень

передбачаеться -6 м;

б) ширина дшянки ТО вибираеться кратною трьом, вона повинна 

вщповщати довжиш стандартно! кран-балки;

в) довжина дшянки мае бути кратною кроку колон. Вщстань \пж 

колонами приймаеться 3-6м;

г) каттальш сг1ви виконуються в дв1 цеглини (52 см), а просг1вки в одну 

цеглу або твцеглини (26 1 13 см);

д) ширину вв<он 1 воргг вибирають за стандартом, ширина вв<на, що 

найбшьше приймаеться 1,92 м, воргг - 2,3, 4,0, 5,0 м, залежно вщ габаритов 

машин 1 обладнання.

3.2. Пдб1р обладнання пункту ТО

Основне обладнання - це мийш машини, верстати, стенди та 

зварювальш апарати та вине обладнання, що забезпечуе виконання основних 

найбшьш складних та трудом1стки\ операцш. К1дьк1сть основного обладнання 

для виробничо! дшянки можна визначити за такою формулою:

"ОБ =ТФРНО <3^)

де: Кн - коефщент нер^вном^рност  ̂завантаження дшянки (Кн = 1 ... 1,3);

По = 0,65... 0,85 - коефщент використання устаткування протягом змши.
МОБ = 3194,02*1,3 = 3,6, приймаемо №б = 4 шт.

ОБ 1758,7*0,65 , , 1
Число основного обладнання приймаемо за типовими проектами 

майстерень, виходячи з трудомйткосй роб1г, з урахуванням призначення та 



характеру виконуваного процесу.

Кры основного обладнання для робочих м1сць дыянки сл1д також 

пвибрати технолопчне оснащення, до якого вщносяться: пристро! для 

зберпиння та розмщення шструменту, а також документац11.

Пристрш для розмщення заготовок, деталей, версгапв та шше основне 

обладнання, яке не можна розрахувати за трудохдсткзстю робгг, а також 

технолопчне оснащення тдбираемо за типовими специфжащями та типовими 

проектами майстерень. Нввбране обладнання та оснащення заносимо у 

вщомкть обладнання (табл. 3.2).

Таблиця 3.2

Вщомкть обладнання дыянки для ТО та д1агностики
Найменування обладнання Марка, шифр К1ль

К1СТЬ
Габарити, 

мм
Площа, м. 

кв.
1. Комплект оснастки майстра-
наладчика

ОРГ-Н999А 1 2200*1100 2,42

2. Стацюнарний д1агностичний 
комплект

К1-13919 1 1200*880 1,06

3. Установка для промивання 
системи змащення двигуюв

ОМ-2871В 1 1100*950 1,05

4. Маслороздавальна колонка 367-МОЗ 1 600*550 0,33
5. Солщолонагютач 
електромехаючний

390М 1 500*455 0,23

6. Маслороздавальний бак 133-1 1 1100*650 0,72
7. Компресор пересувний СО-7А 1 860*690 0,59
8. Верстат наспльно-свердлильний НС-12А 1
9. Перс пдравл1чний 10 тонний 2153М2 1 2400*2200 5,28
10. Апарат точильний 36664 1 680*560 0,38
11. Консольно-поворотний кран ОПТ-1153 1 2400*2400 5,76
12. Верстак слюсарний ОРГ-1468-01- 

050
1 1200*850 1,02

13. Стелаж для вузл1в ОРГ-1468-
230А

1 1200*650 0,78

14. Ящик з шском 1 650*500 0,33
ВСЬОГО - 14 - 19,95

Розрахунок природного освидення зводиться до визначення кыькосл 

вв<он при б^чному освпленш та фрамуг при верхньому освпленш.



1. Свгтлова площа вшонних (свттлових) отворпг

дшянки ГВ1К визначаеться за формулою:

^втк = ?п *«, (3.2)
деГП -площа шдлоги пункту ТО,м2;

а -свпловий коефшишт (а = 0,25...0,35м2);

тод! ГВ1К = 120 * 0,30 = 36м2

2. При розрахунках штучного освттлення необхщно порахувати число 

ламп для дшянки, вибрати тип свггильнимв, розшстити !х по дшянщ. Для 

вирппення цих питань визначимо загальну свттлову потужшсть .шляпки за 

формулою:

рсв = Г * ГП, (3.3)
деРСВ - свгтлова потужшсть, Вт;

К -питома свгтлова потужшсть, Вт/м2(Г= 15 ... 20 Вт на 1м2)

тод| РСВ= 20 * 120 = 2400 Вт.

Приймаемо для дшянки св1тильники закритого типу з ! ютужшстю ламп 

розжарювання р 120 Вт., та визначаемо кыыдсть свишлышкав для дшянки.

^В = Р^В, (3.4)

^СВ =
2400
120

20 шт.

Розшстимо свт-шишки у два ряди по 10 свттильниюв у кожному ряд1.

При розрахунку штучно! вентгшяш! визначимо необхщний

повттрообмш, тдберемо вентилятор та електродвигун до нього.

1. Виходячи з об’ему примщення та кратност! обмшу повттря, 

визначимо продуктившсть вентидянп. ЖВ.

о О *К,(м3/ч), (3.5)

деРП -обсяг дшянки ТО, м3;

К -кратшсть обмшу повттря, ч-1;

2. Прийнявши кратшсть обмшу новггря для дшянки К=5 визначимо 

продуктившсть:



И'В = 720 * 5 = 3600 м3/ч - за довщниками тдбираемо тип вентилятора 

КЦЗ-90 №5 у якого ттл характеристики:

- Повний тиск (натиск) НВ= 260 Па;

- ККД вентилятора^ = 0,50

3. Визначимо необхщну потужшстьМВ(кВт) на валу електродвигуна для 

приводу вентилятора за формулою:

А'В = ЖВ *//В * КЗ/3600 * 1000 *ЦВ*ЦП, (3.6)

де КЗ -коефпцснт запасу, для вщцентрових вентиляторов (КЗ=1,3);

цВ - ККД вентилятора;

цП - ККД передан (цП= 0,95 при клинопасово! передач^.

=3600 * 260 * 1,3 / 3600 * 1000 * 0,5 * 0,95 = 0,71 кВт.;

Приймаемо тип електродвигуна 4А71В4 потужшстю ^В =0,75 кВт.



Роз.рл 4. Конструкторський роз.рл

4.1. Обгрунтування застосування та короткий опис пропонованого 

пристосування для випресування сальникового ущшьнення кермового 

мехашзму трактора

Пристрш розроблений у даному дипломному проект (Додаток А та Б) 

призначений для бшьш швидкого та якшного випресовування сальникових 

ущшьнень рульового мехашзму зракторлв .11Ы ^ее^ та Сазе.

Пристрш складаеться з (Додаток А):

- натискного гвинта 1;

- основи 2;

- чотирьох захоплень 3;

- втулки 4;

- ко\прл<н 5;

- чотирьох осей з1 шплштами, що з’еднують захоплення з основою 6,7.

Пристосування працюе наступним чином: перед випресовуванням 

сальникового ущшьнення захоплення пристосування розсуваються до 

потрлбноно рлвня, накручуючи або вщкручуючи втулку. Шдшмаемо вал на 

I ютрлбну висоту 1 встановлюемо пристосування на вал, розсуваемо захоплення 

за допомогою втулки, завзятий гвинт рухаеться до торця валу. Шсля чого до 

кохнрза прикладаемо необхщне зусилля для випресовування. Внаслщок чого 

захоплення стягують сальникове ущшьнення.

4.2. Розрахунок р^зьбового з’еднання гвинт-основа на мщшсть

Розраховуемо гвинтовий прес на тиск 5 кН.

Матедлалн гвинтово! пари: гвинт - сталь 35, основа - сталь 3.

Застосовуемо гвинт 1з метричним рлзьбдечтям.



Зовшшнш /иаметр с1 = 20мм.

Середнш /наметр й2 = 18,376мм.

Крок р1зьблення Р = 2,5мм.

Висота гайки Нг = 20мм.

Висота профыю И = 1,353 мм.

Назначаемо кыыость витков у гайш:
нг2Г = г р (4.1)

.. 2 20 :тод1 гг = — = 8 витков

так як /г вийшло менше 10, то приймаемо це р^зьблення.

Перев^ряемо р^зьблення за умов зносостшкостк
р

а = п*с12*К*хг (4.2)

5*103отримуемо а =-------------------3 1 3 3.14*18.376*8*1.353

[д] = 7.5 ... 13 -Н- 
мм2

Умова виконуеться.

= 8.005 Д- 
мм2



РоздЙ! 5. Охорона прац1

У ФОП «Гончаренко» питаннями охорони пращ та техшки безпеки 

займаеться директор.

Проаноизувавши стан питань техшки безпеки у ремонтнш майстерш 

можна вщзначити таке:

- у в1ддше'ииях майстерш практично вщсутня вентилящя, освплення не 

вщповщае вимогам та нормам;

- вщсутш душов1 кабшки та умивальник;

- на робочих шсцях не в повному обсяз^ е необхщний шструмент, що 

призводить до використання тдручних засобид

- робйники часто не виконують вимоги безпечного використання 

шструменту та виконують роботу з грубими порушеннями безпеки пращ.

На шдирисмспд добре оргашзований контроль за своечасшстю 

проведення шструктажтв.

Вступний шструктаж. Про проведення цього виду шструктажу та 

перев^рку знань залишаються записи в журнал! реестрацп з обов’язковим 

тдписом шструктуючого та шструктованого.

Повторний шструктаж. Проводить безпосередньо кер^вник робгг через 

порушення вимог безпеки та змшу правил з охорони пращ.

Поточний шструктаж. Проводить кер^вник робп перед виконанням 

робгг, куди оформляють наряд-допуск. Даний вид шструктажу рееструеться у 

спещальному журнал! та на п^дстав^ запишв у журнал! видаеться наряд-допуск 

на виконання робгг

1 фоаиалнувавиш питання охорони ираш для тдприемства можна 

зробити така пропозицп щодо !х полшшення:

1. Впровадити у виробництво новин сучасш засоби техшки безпеки, що 

запобшають виробничому травматизму;



2. Створити на кожнш робочш дшянщ саштарно-ппешчш умови, яки 

сприятимуть неможливосп виникнення профес1йних захворювань;

3. Забезпечувати рацюнальне планування заходш з техшки безпеки та 

виробничоТ саттарп, передбачаючи на них грошов^ та матер^альн^ кошти та 

проведення Тх у встановлеш термши;

4. Забезпечення робпнишв спецодягом, взуттям та захисними засобами 

за чинними нормами;

5. Мшця на яких за умовами технологи виконують операцщ небезпечш 

для оточуючих, повит и мати огорожф

6. Привести в робочий стан опалення, вентилящю та освгглення у 

майстерш тдприемства.

7. На кожне робоче м^це розробити шструкцп з техшки безпеки, а 

також придбати та забезпечити кожне робоче хисце наочними по^бниками, 

плакатами.

1нструкщя з охорони прац1 для проектного пункту ТО наведемо нижче.

1. Загальн вимоги безпеки

1.1. Ця шструкщя регламентуе основш вимоги безпеки шд час 

виконання слюсарних робгг з техшчного обслуговування та ремонту 

автомобтшв, тракторш та самохщноТ сшьськогосподарськоТ техшки. Слюсар 

повинен дотримуватись шсТ шструкцп. Кры того, вш повинен виконувати 

вимоги, що викладеш в шструкщях:

- з охорони пращ при шдвшуванш транспортних засоб^в тд час 

зняття та встановлення кол^;

- з охорони пращ при пересуванш територ^ею та виробничим 

примщенням майстерень та вимог пожежноТ безпеки.

Похитивши порушення шструкцш шпшм пращвником, слюсар повинен 

попередити його необхщщсть дотримання вимог безпеки.

Слюсар зобов'язаний виконувати вктшвки громадського шспектора з 



охорони пращ.

1.2. До самостшно! роботи з ремонту та техшчного обслуговування 

техшки допускаються лише т1 особи, якч мають вщповщну квапфпдщпо, 

пройшли вступний та первинний шструктажч з охорони прац! на робочому 

мкщ, а також пе'реччршш знання з електробезпеки та управлшня 

вантажотдйомними мехашзмами.

1.3. Слюсар, який не пройшов повторний шструктаж з охорони пращ та 

шоршну перев^рку знань, не мае права приступати до роботи.

1.4. Забороняеться користуватися шструментом, обладнанням або 

пристроями, з якими слюсар не навчений працювати.

1.5. Слюсар повинен дотримуватися правил пожежно! безпеки та 

внутршшього розпорядку тдприемства. Курити дозволяеться тонки у 

спещально вщведених шсцях. Вживання спиртних напо!в 1 наркотичних 

засоб^в перед роботою та тд час роботи заборонено.

1.6. Слюсар повинен знати про нанбонш небезпечш та шкчддшч 

виробншн фактори, якч днють на нього шд час техшчного обслуговування та 

ремонту самохщних транспортних засобнт

- техшка, !! вузли та деталц

- обладнання, шструмент 1 пристро!;

- електричний струм;

- етилований бензин;

- освгглення робочого шсця.

1.6.1. Техшка, !! вузли та деталг шд час роботи можливе падшня 

шдвннечшх частин техшки або деталей, що призводить до травмування.

1.6.2. Електричний струм: недотримання вимог нормативних докуменпв 

може призвести до електротравм (отки, електричш знаки, ехоктроме'тадвашя 

шкчри), ехчежтроударш.



1.6.3. Етильований бензин: токсичний при вдиханш пар^в, контакт! з 

тшом, одягом або потраплянш в оргашзм через !жу або воду.

1.6.4. Освгглення робочого хксня: недостатке освиде'ння може викликати 

перенапругу зору та втому.

1.7. Слюсар повинен працювати у спе'нодяз! та, при необхдност!, 

використовувати киш засоби шдивщуального захисту.

1.8. Забезпечення спецодягом та З1З

Слюсарю видаеться спецодяг та засоби шдивщуального захисту (З1З) 

вщповщно до чинних норм, затверджених галузевими правилами.

1.8.1. Роботи з розбирання двигушв та транспортування:

Комплект: костюм в^козно-лавсановий, фартух гумовий, чоботи вумовк 

рукавички гумовЁ

1.8.2. Роботи з розбирання, ремонту та техшчного обслуговування 

техшки:

Базовий комплект: костюм в^козно-лавсановий, рукавички комбшоваш.

Додатково при робот1 з етилованим бензином: фартух прогумований, 

рукавички гумовЁ

1.8.3. Зовшшш роботи взимку:

Утеплений комплект: куртка утеплена, штани утеплеш.

1.9. Виконання службових обов'язккв

Слюсар зобов'язаний виконувати лише т1 роботи, якк доручеш йому 

безпосередшм ке'рдвником. 1Пд час виконання службових обов'язккв вш 

повинен бути уважним, не вщволжатися на сторонш справи та розмови.

1.10. Повщомлення про порушення

Про во виявлеш порушення норм охорони пращ на робочому мгсщ, а 

також про несправносп обладнання, шструмеетв та З1З слюсар зобов'язаний 



негайно повщомити свого кер^вника та не розпочинати роботу до усунення цих 

порушень.

1.11. Надання першо! допомоги

Слюсар повинен володпи навичками надання першо! допомоги 

постраждалим вщповщно до протокчопв надання першо! медично! допомоги.

1.12. Дп у рал нещасного випадку

При виникненш нещасного випадку, св1дком якого став слюсар, вш 

зобов'язаний:

Негайно надати першу допомогу потертлому.

Викликати медичну допомогу або допомогти доставити постраждалого 

до медпункту.

Повщомити про шцидент адмшштращю тдприемства.

У раз^ якщо нещасний випадок стався з самим слюсарем, вш повинен:

За мождивост! звернутися до медпункту.

Повщомити про шцидент адшшстрашю тдприемства або попросити 

когось в оточуючих зробити це за нього.

1.13. Дп у рал иожежт

При виникненш ножежд слюсар зобов'язаний:

Негайно повщомити про пожежу до пожежно! служби.

Розпочати гасшня ножежз доступними засобами.

Повщомити про вшидент адшшстрашю тдприемства.

1.14. Особиста плена

Слюсар повинен дотримуватися правил особисто! впчени:

Перед прийомом !ж1 або куршням обов'язково мити руки з милом.

При робот! з деталями, що контактували з етилованим бензином, перед 

!жею мити руки гасом.

1.15. Вщповщальшсть



За невиконання вимог ще! шструкцц слюсар несе вщповщальшсть згщно 

з чинними правилами внутршшьопо трудового розпорядку та законодавства.

2. Вимоги безпеки перед початком роботи

2.1. Перед початком роботи слюсар мае виконати так дш

2.1.1. Одягти спецодяг, заправити його та застебнути манжети рукавпп

2.1.2. Отримати завдання вщ безпосереднього кер^вника. Не приступати 

до роботи без завдання та не виконувати роботи на прохання водив або шших 

ооб.

2.1.3. Оглянути робоче м^це, прибрати зайв! предмети, щоб не 

захаращувати проходи.

2.1.4. Перев^рити наявшсть 1 справшсть шструменлв та пристро!в:

Г айков! ключ! повинш вщповщати розм^рам гайок 1 головок болив, бути 

без трщин 1 вибо!н, з паралельними губками.

Розсувш ключ! не повинш мати ослаблен рухош частини.

Слюсарш молотки та кувалди повинш мати трохи опуклу, не косу 1 не 

збиту, без трщин поверхню, бути надшно закршлеш на рукоятках за 

допомогою клишв.

Рукоятки молотив 1 кувалд повинш бути гладкими.

Ударш шструменти (зубила, крейцмейсеш, борщки, керни та шип) 

повинш бути без трщин, задирок 1 наклепу, зубила - довжиною не менше 150 

мм.

Напилки, стамески та ниш 1нструменти повинш бути без гострих кра!в 1 

надшно закршлеш на дерев'яних ручках з металевим ильцем.

Електрошструменти повинш мати справну воляшю та падшие 

заземлення.

2.1.5. Перев^рити стан тдлоги на робочому шсщ. Вона повинна бути 

сухою 1 чистою. Якщо шдлога мокра або слизька, зажадати !! витерти або 

посипати тирсою, або зробити це самому.



2.1.6. Переконатися, що робоче мшце досить освплене, 1 свило не 

заслшлюе очв

2.1.7. Перев^рка переносних свиидьиишв

Перед використанням переносного свпильника:

Переконайтеся, що на ламт е захисна спка.

11ерев1рте стан шнура та взодяишиоТ гумовоТ трубки.

Шдключайте свпильники лише до мереж1 з напругою не вище 42 В.

3.1. Вимоги безпеки тд час роботи

3.1.1. М1сие' проведення робгг

Виконуйте вс роботи з техшчного обслуговування та ремонту техшки 

лише на спещально обладнаних для цього постах.

3.1.2. Подготовка техшки

Перед початком робгг:

Очистиъ те'хн1ку в1д бруду та сшгу.

Промийте техшку.

3.1.3. Забезпечення стшкоси техшки

Шсля постановки техшки на пост:

Переконайтеся, що вона загальмована стоянковим гальмом.

Вимкниъ запалювання (або перекрийте подачу палива в дизельних 

двигунах).

Встановиъ важшь перемикання передач (контролера) у нейтральне 

положення.

Пщкладпъ тд колеса спещальш упори (черевики).

У рад невиконання цих заходиз безпеки виконайте Тх самостшно.

На кермо пов^ьте табличку "Двигун не пускати - працюють люди".

На техшку з дублюючим пристроем запуску двигуна пов1сьте' 



аналопчну табличку.

3.1.4. Робота з тдйомниками

1 Неля тдйому те'хшки тдйомником:

На пульп керування тдйомником юдсьте табличку "Не чшати - 

працюють люди".

При використанш г^дравл^чного тдйомника зафтсуйте його упором 

теля шдиятгя.

3.1.5. Ремонт тд техткою

Ремонт техшки знизу, якщо немае оглядово! канави, естакади або 

тдйомника, виконуйте пльки на лежаку.

3.1.6. Зняття та встановлення кдоис

Зшмайте та встановлюйте колеса разом з гальм^вним барабаном за 

допомогою спещального вгзка.

Якщо зняття маточок утруднене, використовуйте спещальш зшмач1, 

дотримуючись правил техшки безпеки.

3.1.7. Робота з запущеним двигуном

Вс1 роботи з техшчного обслуговування та ремонту техшки проводите 

при непрацюючому двигуш, за винятком вииадкчв, коли запуск двигуна е 

необхщною умовою.

Там роботи виконуйте на спещальних постах з вщсмоктуванням 

вщпрацьованих вамв.

4. Вимоги безпеки в аваршних ситуацях

4.1. Дй при виникненш аваршних ситуацш та надання медично! 

допомоги:

4.1.1. При виникненш ситуацш, яка можуть призвести до аварш або 

нещасних вииадкав, залишити роботу, вивести людей 1з небезпечно! зони 



повщомити про ситуащю майстру.

4.1.2. Винести з небезпечно! зони легкозаймист матедлади, вимкнути 

електроенерлю.

4.1.3. У рал поже'ж! необхщно подати сигнал пожежно! тривоги 1 почати 

гасшня.

4.1.4. При виникненш аварп, що призвела до травмування црашвникчв, 

вжити заход^в щодо надання постраждалому должарсько! допомоги 1 

повщомити майстра (бригадира).

5. Вимоги безпеки п1сля закшчення роботи

5.1. Шсля закшчення роботи слюсар повинен:

5.1.1. Вимикати в1д електромереж1 електроустаткування, вимкнути 

вентиляцию.

5.1.2. Упорядкувати робоче м^це. Прибрати пристро!, шструмент у 

вщведене !м мжце.

5.1.3. Якщо технжа залишаеться на спе'ц1альних тдставках, це'рееирити 

надшшсть !! встановлення. Забороняеться залишати течхнжу, агрегат, 

вившеним лише шдйомним мехашзмом.

5.1.4. Зняти спецодяг 1 прибрати його у призначене для нього м^це. 

Своечасно здавати спецодяг та ниш засоби шдивщуального захисту у 
хычистку (прання) чи ремонт.

5.1.5. Виконати правила особисто! плени.

5.1.6. Дошочсти ке'рнвшку робгг про вл недолжи пом^чен^ в процел 

роботи, та про завершення роботи.

Розды 6. Техн^ко-економ^чна оц1нка проектних рпшть

1 д<оно\пчна е'фе'ктившсть запропонованого пристосування приймаеться, 

якщо витрати на виготовлення пристосування иор1вняно неч^ехчикч тобто, якщо 



досягатиметься економ1я витрачання коптив.

Витрати на виготовлення пристосування одна тз найважливших 

показниюв роботи ремонтно! майстерш чи ПТО.

Витрати на виготовлення пристосування можна визначити по 

формулою:

Св = Сз.п + Ср.м + Н (6.1)

де Сз.п - повна заробгтна плата робттникпз з додатковою платою та 

нарахуваннями тз социального страхування (грн);

Ср.м - варпсть основних ремонтних матер^ал^в (електрод^в, витрата 

електрично! енергй’);

Н - загальш виробнич^ накладш витрати.

Повну заробгтну плату робттникпз визначають за такою формулою:

Зз.п= С1 + Сд + Ссоц (6.2)

де С1 - основна заробггна плата робттникпз визначаеться за

технолопчною картою;

Сд - додаткова заробгтна плата робгтникш, що визначаеться за 

технолопчною картою;

Ссоц - нарахування из сощального страхування !х приймають у роз\нр1 

4,4% вп суми основно! та додатково! заробгтно! плати.

Основна заробгтна плата робгтника 4-го розряду на м^яць визначаеться 

за формулою:

З = Тс * Кт * Кк (6.3)

де Тс - тарифна ставка 1-го розряду становить 7500 грн;

Кт - тарифний коефниснт Кт = 1,57;

Кк - корегуючий коефп цент Кк = 1,49

Визначимо варпсть одше! години роботи:

З = 7500 * 1,73 * 1,49 = 19332,75 грн



Сч = Фдр
(6.4)

де ФДР - хпсячний фонд (у годинах) (ФДР = 168,8 ч.)

19332,75Сч =--------= 114,5 грн
168,8 ,

Визначаемо заробпну плату робпника, зайнятого виготовленням 

деталей за пропорщею:

Со1 - Тв

Сч - 60

де - Со1 - заробгтна плата робпника зайнятого на вщновленш деталц

Тв - час виготовлення деталей пристосування (встановлено Тв = 

1,8 год.)

Тод| Со1 С-*^. (6.5)

С1 = 114,5*180 = 343,6 грн 
60 ,

Додаткова заробггна плата визначаеться за такою формулою:

Сд =Со1*10 (6.6)
100

343,6*10Сд = 1оо = 34,36 грн.

Нарахування на сощальне страхування визначаеться:
Сд = 4,4(со1+сд) (6.7)

д 100 .
Сд = 4,4(343^6+34,36) = 16,63 грн

д 100 , р

Варпсть ремонтних матерка пв визначаеться за такою формулою:

Ср.м = ДС * К (6.8)

де ^ С - основна та додаткова плата робпника (^С = грн);



К - вщсоток вартост! материалу вы заробгтно! плати (К = 35%)

Ср.м = 377,95 * 0,35 = 132,28 грн

Загалыювиробнич! накладш витрати визначаються за такою формулою:

Н = С—-Р (6.9)
100 .

де Сз.п - заробпна плата робочого (основна та додаткова);

Сз.п = 343,6 +34,36 +16,63 = 394,58 грн

Р - вщсоток загальних виробничих накладних витрат (береться за 

даними господарства чи умовно) Р = 12 %.
Н = З94,58-0,12 = 47,35 грн. 

100 ,
Тод1 витрати на виготовлення пристрою складуть:

Св = 394,58 +132,28 +47,35 = 574,21 грн

При використанш пристосування (у практичному застосуванш) час 

виконання операцп становить Топ. = 15 хвилин; час витрачений виконання 

операцп, без застосування пристосування становить - Т б.пр. = 1,4 год.

Економ^я в часЁ А Т = Топ - Т б.пр = 1,15 год, тльки на однш деталь 

При ТО чи ремонт протягом року доводиться виконувати операщю = 

16 раз^в на день. Тод^ загальний зекономлений час становитиме Тзаг = 

18,4 год.

У грошовому вирал це визначаеться за формулою:

Е = Тзаг * Сч - Св (6.10)

Е = 18,4 * 114,53 - 574,21 = 1533,1 грн

Отже, в умовах дослщжуваного господарства дощльно застосування 

спроектова не пристосування пристосування.



Висновки 1 рекомендаций
На шдстав! завдань до дипломного проектування у проект виконано 

опис характеристики господарства та його ремонтно-обслуговуючо! бази, 

надано склад машинно-тракторного парку з описом техшчного стану.

Проектування здшснювалося на баз^ ФОП «Гончаренко», що

знаходиться в Недригайшвському райош Сумсько! области

В щлому в анализу ремонтно-обслуговуючо! бази ФОП «Гончаренко» 

можна зробити висновок, що в господарств^ практично вщсутня технолопя 

ремонту та обслуговування машин, тобто ремонти виконуються в раз^ 

виникнення поломки без дотримання технологи, що призводить до 

виникнення повторних поломок 1 збшьшуе соб^варт^сть ремонтних робгг. Але 

на ряду з цим аналвуючи матедлальну базу господарства було виявлено, що в 

гос юдарспл функшонують така д1дьнин! як:

- слюсарно-мехашчна,

- ремонтно-монтажна.

На умови використання сшьськогосподарсько! техшки в ФОП 

«Гончаренко» впливае низка зовшшшх 1 внутршшх чинникав. До зовшшшх 

належать кшматичш умови, ((лзико-хвичш характеристики грунту 1 рослин, а 

також ризешь техшчного обслуговування 1 ремонту техшки. До внутрииних 

чинникав вщносяться конструктивно-технолопчш особливост! деталей, 

компонентв 1 вузлиз машин.

Зношення деталей тракторнз Сазе та .1ойп □е'С'ие' може врдбуватися 

внаслщок ризних причин, таких як тривала експлуатащя та навантаження, 

погаш умови утримання або неправильне використання. Основш детали яка 

можуть шддаватися зношенню, включають рульов! тяги, идравлнпи насоси, 

гальма, мотори та передачг

Для уникнення зношення деталей рекомендуеться правильно 

виконувати техшчне обслуговування трактора, вчасно замшювати витратш 

матедлали та дотримуватися правил експлуатащ!. Також важливо вщразу 



виявляти 1 усувати потенцшш проблеми, щоб запобшги подальшому 

зношенню деталей.

У загальшй частит проекту виконано обгрунтування технологи 

обслуговування та ремонту техшки в господарствф внесено конкретш 

пропозицп щодо покращення оргашзацп ТО трактор1в .ПШ ^ее^ та Сазе, а 

також пропозицп щодо реконструкцп майстерш.

У розрахунковш частиш проекту здшснено розрахунки щодо 

визначення юлькосп робтшкчв, обладнання для дшянки ТО та /напюстикт! 

трактор^в. Типове обладнання нццбрано та запропоновано для пункту ТО. 

Також виконано розрахунок плошд дшянки та запропоновано реконструкщю 

майстерш.

Технолопчна частина проекту надана описом робгг з /напюстування, ТО 

та ремонту деталей (вузив та агрегапв). Дано опис питань охорони пращ на 

дшянцф запропоновано заходи щодо економп енергоресур^в шд час 

виконання ТО тракторит

У конструкторськш частиш розроблено пристрш для полегшення умов 

роботи слюсар^в-ремонтник^в, е схема пристрою та його опис.

В економ^чн^й частиш проекту виконано розрахунок вартосп основних 

виробничих фон/ив на реконструкцию пункту ТО, визначено ефектившсть 

застосування пристрою тд час використання у ремонтно-обслуговуючих 

роботах та надано економ^чну оцшку захо/нв щодо економп енергоресур^в 

при техшчному обслуговуванш тракторам господарства.


